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1. Projektidee und Zielstellung mit kurzer Beschreibung des (gegenwirtigen)
Wissens vor Beginn

Das Kiirzen der Schwinze von Schweinen ist nach dem deutschen Tierschutzgesetz
(TschG] nur im einzeln zu begriindenden Ausnahmefall erlaubt. Laut EU-Richtlinie ist es
in Schweinebestinden nur zuldssig, wenn in dem jeweiligen Betrieb durch den Verzicht
auf das Schwinzekupieren nachweislich bereits schwerwiegende und nicht abstellbare
Schwanzverletzungen aufgetreten sind. Zudem sind zunichst andere Mafnahmen zu
treffen, um Schwanzbeiflen und andere Verhaltensstérungen zu vermeiden (Anhang I,
Kapitel I Nummer 8 RL 20608/120/EG).

In der Praxis bereitet die Umsetzung dieser gesetzlichen Vorgaben allerdings bei einem
Grofsteil der schweinehaltenden Betriebe erhebliche Schwierigkeiten. Da es sich beim
Schwanzbeiffen (Caudophagie) um ein Geschehen handelt, dessen Ursache und
Ausbruch von einer Vielzahl von Faktoren beeinflusst wird, ist es fiir den Schweinehalter
schwierig, den bzw. die jeweiligen Ausldser fiir diese Problematik im Bestand genau
identifizieren zu kénnen. So werden aktuell in Forschung und Praxis eine ganze Reihe
verschiedener Risikofaktoren wie z. B. fehlendes Beschiftigungsmaterial sowie
mangelhafte Futter- und Luftqualitat u.v.a.m. diskutiert. Erschwerend kommt hinzu, dass
von wissenschaftlicher Seite zum jetzigen Zeitpunkt nur ungeniigend erforscht ist,
welche Faktoren tatsdchlich mafdgeblich fiir das Auftreten von Schwanzbeifien sind.
Unklar ist zudem, ob und in welcher Form die vielfiltigen auslésenden Faktoren sich
untereinander beeinflussen.

Aufgrund des Fehlens von in der Praxis erprobten Alternativen, kann ein weitest-
gehender Verzicht auf das Schwinzekupieren als Schutzvorkehrung gegen das Auftreten
von Schwanzbeiféen daher in der Schweinehaltung derzeit ohne schwerwiegenden
Folgen fiir den Tierschutz kaum erfolgen. In anderen EU-Mitgliedstaaten (z. B. Schweden
und Finnland) oder Lindern wie die Schweiz und Norwegen ist das Kupieren der
Schwinze von Ferkeln allerdings generell verboten (EFSA, 2007a).

Der  Tierschutzplan Niedersachsen  erarbeitet unter Einbeziehung der
landwirtschaftlichen Organisationen, der Wissenschaft und Vertretern des Tierschutzes
auf verschiedenen Ebenen Losungsvorschlige fiir dieses fiir die Schweinehaltung
existentielle, aber nicht ohne weitere wissenschaftliche Durchdringung zu lésenden
Problems und hat daher das Forschungsprojekt ,Erprobung von praxistauglichen
Lésungen zum Verzicht des Kupierens der Schwinze bei Schweinen unter besonderer
Betrachtung der wirtschaftlichen Folgen“ initiiert und finanziert. Ziel des vorliegenden
Projektes war es, die spezifische Aufgabe im Rahmen des Niedersichsischen
Tierschutzplanes ,Untersuchungen zu den Mdglichkeiten und zur Machbarkeit des
Verzichtes des Schwianzekupierens beim Schwein unter den strukturellen Bedingungen
der Schweinehaltung Niedersachsens“ zu unterstiitzen. Der zentrale Fokus des Projektes
liegt auf der Erprcbung von verschiedenen, betriebsindividuellen Prophylaxe-
Mafinahmen, welche mafigebliche Risikofaktoren, die das Schwanzbeiflen auslésen,
minimieren und somit das Auftreten von Caudophagie im Bestand reduzieren solien. Ein
weiteres Ziel des Projektes war die praktische Erprocbung von konkreten
Managementempfehlungen, die mafigeblich zu einer Beruhigung des Kannibalismus-
Geschehens im Ereignisfall beitragen. Analysiert werden sollten zudem die
Praktikabilitit der Mafdnahmen und die Abschiatzung der wirtschaftlichen Folgen. Fiir
die Durchfiihrung dieser Machbarkeitsstudie wurden fiir die Verediungsregion
Niedersachsen typische Betriebsstrukturen von konventionell produzierenden,
schweinehaltenden Betrieben ausgewahlt, um die Thematik stufeniibergreifend von der
Ferkelaufzucht, {iber die Mast bis zur Schlachtung zu beleuchten.



2. Material und Methode
2.1 Projektdesign

Fir das Projekt konnten vier Betriebe, die alle im geschlossenen System produzieren,
gewonnen werden.

Die Betriebe befinden sich allesamt in der niedersichsischen Veredlungsregion und sind
an jeweils eine der drei Erzeugergemeinschaften EZG Bésel, EZG Himmling und EG im
OM angeschlossen. Alle Betriebe wurden von der jeweiligen Erzeugergemeinschaft
vorgeschlagen und iiber das Projekt und den geplanten Ablauf informiert. Bei der
nachfolgenden Betriebsbesichtigung wurde die Eignung der Betriebe fiir die Teilnahme
im Projekt liberpriift. Wichtige Parameter hierbei waren die Motivation der Landwirte,
ein moglichst seltenes Auftreten von Schwanzbeifien bei kupierten Schweinen in den
letzten zwolf Monaten, die Einhaltung der gesetzlichen Vorgaben zur Schweinehaltung
sowie die Mdoglichkeit, den zusatzlichen, durch das Projekt entstehenden
Arbeitsaufwand in das Betriebsmanagement zu integrieren.

Um Verzerrungseffekte zu minimieren (z. B. durch Stallklima, Licht, Betreuungsintensitat
etc.) wurde auf den Betrieben jeweils immer die gleiche Anzahl an Tieren mit
unkupierten Schwinzen wie mit kupierten Schwinzen (direkte Kontrollgruppen)
parallel in den Versuch eingebunden. Die Anzahl an Versuchstieren wurde zunichst auf
wenige Buchten pro Betrieb begrenzt, um ein schrittweises Herantasten an die
Problematik zu ermoglichen, Leid der Tiere zu vermeiden sowie eventuelle
versuchsbedingte Mehrkosten und Tierverluste zu minimieren. Fiir alle Betriebe wurde
unter Beriicksichtigung der technischen, baulichen und personellen Voraussetzungen,
ein individueller Versuchsplan erstellt (siehe 2.1.2). Zu Beginn des Projektes fand bereits
eine erste Schulung hinsichtlich der Versuchsdurchfilhrung, Fritherkennung von
Schwanzbeifdien und der Mafdinahmen bei Auftreten von SchwanzbeifRen (Notfallplan
siehe Anhang 2) statt. Fir den Fall des Ausbruchs von Caudophagie und damit einer
notwendigen Trennung von Tieren, um Schidden durch Schwanzbeifien reduzieren zu
konnen wurden in den teilnehmenden Betrieben zusétzlich zu den vorgeschriebenen
vorhandenen Separationsbuchten weitere raumliche Kapazitaten zur Unterbringung der
Tiere vorgehalten. Um eine intensive, vergleichbare Tierbeobachtung zu gewahrleisten
und zu trainieren, haben die Landwirte taglich die Anzahl der Versuchstiere mit frischem
Blut am Schwanz, mit unversehrten Schwanzen sowie die Anzahl der Tiere mit frischem
Blut an anderen Korperteilen dokumentiert. Des  Weiteren  wurden
Krankheitsausbriche, Medikamenteneinsatz, Tierverluste, Futterwechsel,
Futterverbrauch (wenn méglich) und sonstige Auffilligkeiten durch den Landwirt
notiert.

Allen Versuchs- und direkten Kontrolltieren wurden vor dem Absetzen individuelle,
elektronische Ohrmarken zur Riickverfolgung der genetischen Herkunft der Tiere sowie
zur Auswertung der Schlachtdaten eingezogen.

Bei Ein- und Ausstallung der Tiere in die Ferkelaufzucht und bei Ein- und Ausstallung in
die Mast wurden die Tiergewichte buchtenweise bestimmt.

In allen Abteilen mit Versuchstieren befanden sich Datenlogger, die im Zehnminuten-
Takt Temperatur und Luftfeuchtigkeit wahrend des Versuchszeitraumes aufgezeichnet
haben (Auswertungen siehe Anhang 4). Auf allen Betrieben wurden Separations- und
Reservebuchten fiir 10% der am Projekt teilnehmenden Versuchstiere vorbehalten.

Die wissenschaftliche Mitarbeiterin der Tierdrztlichen Hochschule Hannover besuchte
die Betriebe alle 14 Tage und bonitierte die Schwinze der Versuchs- und direkten
Kontrollgruppen (siehe Score zur Beurteilung der Schwinze durch die wissenschaftliche
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Mitarbeiterin, Anhang 1). Auflerdem wurden Futtermittel-Riickstellproben jeder
Futtermittellieferung gesammelt und die auf Basis von Risikofaktoren ergriffenen
Mafinahmen der Landwirte liberpriift.

Alle Tiere aus dem Versuch wurden an den Schlachthof der Béseler Goldschmaus GmbH
& Co.KG geliefert, um sicherzustellen, dass die Erfassung der erwarteten
Schwanzverletzungen am Schlachtband weitgehend standardisiert erfolgte. Durch die
Erfassung der elektronischen Ohrmarken konnten die Schlachtdaten den Einzeltieren
aus dem Versuch zugeordnet werden.

Wahrend der Projektdurchfiihrung wurden die Projektverantwortlichen wihrend des
gesamten Projektzeitraumes bei der den Projekt-Landwirten zugesagten Erstattung von
projektbedingten Kosten von neutraler Seite durch die Landwirtschaftskammer
Niedersachsen unterstiitzt. Diese priifte samtliche von den Landwirten beantragten
Kostenriickerstattungen (z. B. Entschidigungen von Tierverlusten, Mehraufwand fiir
zusatzliche Arbeit) vor deren Auszahlung aus den dafiir eingeplanten Projektmitteln.

Die am Projekt beteiligten landwirtschaftlichen Betriebe und Erzeugergemeinschaften
(EZG) sind in der Abbildung 1 dargestellt.

EGim OM EZG Bosel EZG Himmling
Ferkelerzeuger 1 Ferkelerzeuger 2 Ferkelerzeuger 3 Ferkelerzeuger 4
Master 1 Master 2 Méaster 3 Master 4

Béseler Goldschmaus

Abbildung 1: Ubersicht der im Projekt teilnehmenden Betriebe

Statt der im Projektantrag aus theoretischen Uberlegungen heraus geplanten zwei,
nacheinander geschalteten kompletten Durchginge wurden auf den Betrieben, je nach
Stallkapazitit und Management, mehrere Durchginge mit einer geringeren Zahl an
Versuchs- und Kontrolltieren durchgefiihrt (siehe Tabelle 1). Diese Verinderung im
Vorgehen musste nach Besichtigung durch die damit deutlich gewordene begrenzte
Kapazitat von Krankenstdllen aus Tierschutzgriinden {unzureichende Maglichkeit der
Separation gebissener und beifiender Tiere) vorgenommen werden. Durch den Verzicht
auf das Schwinzekupieren bei je Betrieb kleineren Anzahl an Tieren (weniger Buchten)

wurde den Landwirten ermdglicht, sich langsam an die Haltung von Tieren mit
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unkupierten Schwiinzen ,heranzutasten” und ggf. im weiteren Verlauf des Projektes die
Tierzahl zu erhéhen. Die bessere Abschitzbarkeit des Verlustrisikos ist ein weiterer
Vorteil dieser Vorgehensweise.

Tabelle 1: Tierzahlen in den Versuchsdurchgéngen pro Betrieb

Betrieb Durchginge Tierzahl pro Durchgang Tierzahl gesamt
Dg.1iDg.2|Dg.3|Dg.4|Dg.5

Betrieb A 5 152 | 152 | 152 | 152 | 152 760

Betrieb B 4 124 | 124 | 372 | 266 886

Betrieb C 2 184 | 192 376

Betrieb D 4 84 | 84 | 84 | 84 336

Aufgrund anderer Buchtengréfen in den Mastabteilen dnderten sich die Tierzahlen pro
Bucht und somit die Buchtenzusammensetzungen. Zum Teil konnten aufgrund der
Unterschiede zwischen den Abteilgréfen in Ferkelaufzucht und Mast nicht alle
Versuchstiere bis zum Ende des Versuches verfolgt werden.

2.1.1 Versuchsbetriebe

Der Betrieb A ist Mitglied der Erzeugergemeinschaft im Oldenburger Miinsterland. Es
handelt sich um ein geschlossenes System, in welchem mit ca. 400 produzierenden
Sauen der Genetik Hypor im 4- Wochenrhythmus Ferkel erzeugt werden. Die Sauen
werden gegen das Porcine Reproduktive und Respiratorische Syndrom-Virus (PRRSV),
das Porcine Parvovirus (PPV), Eysipelothrix rhusiopathiae und gegen Actinobacillus
pleuropneumoniae (APP) geimpft.

Bei den Ferkeln werden am ersten Tag nach der Geburt die Eckzdhne geschliffen und die
Schwinze kupiert (ausgenommen sind die unkupierten Versuchstiere). Auf die
Kastration der ménnlichen Ferkel wird verzichtet. In der ersten Lebenswoche erhalten
die Ferkel zweimalig eine Eiseninjektion sowie am 5. Lebenstag eine Impfung gegen
Mycoplasma hyopneumoniae. Am 20. Lebenstag wird die Mykoplasmenimpfung
wiederholt und gegen das Porcine Circovirus Typ 2 (PCV2) geimpft.

Die Ferkelaufzucht findet an zwei Betriebsstandorten statt. An den beiden
Betriebsstandorten werden abwechselnd, also alle acht Wochen, Ferkel aus den
jeweiligen Abferkelgruppen aufgezogen. Der eine der beiden Standorte war aufgrund
der Entfernung nicht fiir die Teilnahme am Projekt geeignet. An dem anderen
Betriebsstandort befinden sich 648 Ferkelaufzuchtplatze in zwei Gebauden.

Das erste GebAude beinhaltet zwei Abteile 4 acht Buchten, die mit jeweils 19 Tieren
belegt werden. In einem Abteil ist in jeder zweiten Trennwand zwischen zwei Buchten
ein Trockenfutterautomat eingebaut. Im zweiten Abteil sowie in den beiden Abteilen im
zweiten Gebiude, in denen jeweils 10 Buchten untergebracht sind, ist pro Bucht ein
Breiautomat vorhanden. Die Breiautomaten sowie die Trockenfutterautomaten werden
iiber eine Futterkette beschickt. Eine Erfassung der verbrauchten Futtermengen fir
einzelne Buchten oder Stallabteile ist nicht maglich.



Die Beliiftung erfolgt iiber eine Porendecke mit Glaswolle und die Entliiftung iiber
Unterflurabsaugung. Der Stall wird iiber Twin-Rohre beheizt. Als Lichtquelle dienen vier
60-Watt-Réhren pro Abteil sowie Fenster Der Boden besteht aus einer perforierten
Beton-Guss-Kombination. Die Wasserversorgung der Ferkel wird iiber zwei
Nippeltranken und eine Schalentrinke pro Bucht gewihrleistet.

Bei den Versuchstieren handelt es sich um abgesetzte Ferkel der Genetik Hypor x Hypor.
Die Ferkel sind zu Versuchsbeginn beim Absetzten ca. 22 Tage (mindestens 21 Tage) alt.
Bei Einstallung werden die Tiere nach Geschlecht und Gewicht sortiert.

Nach ca. acht Wochen werden die Ferkel in einen Maststall an einem weiteren, Hof nahen
Standort verbracht. Es werden jeweils ca. 30 Tiere zusammen transportiert, so dass eine
Durchmischung der Gruppen nicht zu verhindern ist. Bei Einstallung in die Mast
erhalten die Tiere Impfung gegen APP.

Der Maststall bietet 2600 Mastpldtze in 20 Abteilen. Ein Abteil ist in zwélf Buchten
unterteilt, welche mit jeweils 11 oder 12 Tieren belegt werden. Die Beliiftung der Abteile
erfolgt liber eine Schiitzliiftung, Die EntlGftung erfolgt iiber eine Kombination aus Ober-
und Unterflurabsaugung. Der Boden ist ein Vollspaltenboden aus Beton. Fiir je zwei
Buchten ist ein Breiautomat in die Buchtentrennwand eingelassen. Die Breiautomaten
werden tiiber eine Futterkette beschickt. Die Wasserversorgung erfolgt iiber eine
separate Nippeltranken sowie zwei Nippeltrinken an den Breiautomaten.

Der Betrieb B ist Mitglied der Erzeugergemeinschaft Bosel und gehort einem
Zusammenschluss von mehreren Betrieben zu einer arbeitsteiligen Ferkelproduktion an,
die im 1- Wochenrhythmus gefahren wird.

Am Betriebsstandort befinden sich drei Sauengruppen 4 ca. 112 Sauen der Genetik
franzosische Naima, ca. 1950 Ferkelaufzuchtplitze und 1200 von insgesamt 4000
Mastplatzen. Die Sauen werden gegen Influenza, PPV, Erysipelothrix rhusiopathiae,
PRRSV und E. coli geimpft. Die Ferkel (Genetik: frz. Naima x 77-BHZP) werden am fiinften
und 20. Lebenstag gegen M. hyopneumoniae vakziniert sowie am 15. Lebenstag gegen
PRRSV. Am Ende der Ferkelaufzuchtphase werden die Tiere gegen PCV2 vakziniert. Zum
Zeitpunkt des Absetzens sind die Ferkel ca. 22 Tage, mindestens jedoch 21 Tage alt. Die
Gruppenbildung in der Ferkelaufzucht erfolgt durch eine Sortierung der Ferkel nach
Gewicht und Geschlecht.

Die Ferkelaufzucht der Versuchstiere fand in einem der beiden, nahezu baugleichen
Ferkelaufzuchtstille auf dem Betrieb statt. Der Stall ist in zwei Abteile untergliedert. In
einem Abteil gibt es 16 Buchten von denen jeweils acht Buchten iiber einen Mittelgang
zu erreichen sind. In eine Bucht werden 31 Tiere eingestallt. Die Futterversorgung der
Ferkel erfolgt (iber einen Breiautomaten pro Bucht, der iiber eine Futterkette befiillt
wird. Drei separate Nippeltranken sichern die Wasserversorgung. Weiterhin ist der Stall
mit einem Kunststoffspaltenboden, und einer Gang-Liiftung ausgestattet. Als Lichtquelle
dienen 18 65-Watt Neonrdhren und Fenster.

Wihrend die Ferkelaufzucht der Versuchstiere immer in den gleichen Riumlichkeiten
stattgefunden hat, musste in der Mastphase auf unterschiedliche Maststille ausgewichen
werden. Der Maststall, in welchem der erste und der letzte Versuchsdurchgang gehalten
wurden besteht aus einem Abteil mit vier Buchten (eine Bucht davon mit 17 Tieren, drei
Buchten davon mit 20 Tieren), einem Abteil 4 14 Buchten mit jeweils sieben Tieren und
einem Abteil mit sieben Buchten (davon zwei Buchten mit zwélf Tieren, zwei Buchten
mit 13 Tieren, zwei Buchten mit 14 Tieren und eine Bucht mit 24 Tieren). Alle Buchten
sind mit einem Brei- oder Trockenfutterautomaten und ausreichend Nippeltrinken
ausgestattet. Wahrend ein Abteil (14 Buchten 4 sieben Tiere) im vorderen Bereich der
Bucht eine nichtperforierte, betonierte Teilfliche aufweist, ist in den anderen Abteilen
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Beton-Vollspaltenboden zu finden. Neonrdhren und teilweise auch Fenster sorgen fiir die
Beleuchtung des Stalles. Die Liiftung besteht aus einer Rieseldecke und einer
Oberflurabsaugung.

Bei dem anderen, fiir den zweiten und dritten Versuchsdurchgang verwendeten
Maststall handelt es sich um ein Groffraumabteil mit 17 Buchten. Acht Buchten werden
mit je zehn Tieren belegt, eine Bucht mit 26 Tieren und die restlichen Buchten mit 21
Tieren. Auch hier sind die Buchten mit einem Breiautomaten, ausreichend
Nippeltrinken und Betonvollspaltenboden ausgestattet. Als Lichtquelle dienen
Neonrohren und Fenster. Der Stall wird iiber eine Schlitzliiftung an den Aufienwidnden
des Stalles beliiftet und mittels Oberflurabsaugung entliiftet.

Der Betrieb C ist Mitglied der Erzeugergemeinschaft Bosel. Es handelt sich um einen
Ferkelerzeuger mit ca. 240 Sauen der Genetik BHZP und 1000 Mastpldtzen. Die Tiere
werden von 2,5 Arbeitskriften betreut. Bei Versuchsbeginn bestand die Sauenherde zu
ca. 60 % aus Sauen der Zuchtlinie ,Viktoria“ die anderen 40% waren Sauen der
Zuchtlinie ,Naima“ oder Reinzuchtsauen. Die Sauen werden mit Sperma von Ebern der
Linie BHZP-77 belegt und gegen PPV und Erysipelothrix rhusiopathiae vakziniert. Die
Ferkel werden im 5-Wochenrhythmus erzeugt. Innerhalb der ersten Lebenstage werden
die Eckzihne der Ferkel geschliffen, die Schwinze kupiert (ausgenommen der
unkupierten Versuchstiere), eine Eiseninjektion verabreicht und die ménnlichen Ferkel
kastriert. Am siebten Lebenstag erhalten die Ferkel eine Impfung gegen Mycoplasma
hyopneumoniae sowie eine zweite Eiseninjektion. Die Ferkel haben eine Sdugezeit von
durchschnittlich 26 Tagen. Beim Absetzten der Ferkel werden die Wiirfe nicht getrennt.
Bei Bedarf werden jedoch Kkleinere, schlechter entwickelte Ferkel separiert und
individuell versorgt.

Auf dem Betrieb gibt es ca. 580 Ferkelaufzuchtplatze in Abteilen von verschiedener
GroRe und Buchtenaufteilung. Fiir den Versuch wurden zwei baugleiche Abteile mit je
vier Buchten 4 23 (Durchgang 1) bzw. 24 (Durchgang 2) Ferkeln genutzt. Eine Bucht
wird demnach mit Ferkeln aus zwei Wiirfen belegt. Zwischen zwei Buchten befindet sich
ein Trog, der iiber ein Ventil der Fliissigflitterung beschickt wird. Die Wasserversorgung
der Tiere erfolgt iiber zwei Nippeltrinken pro Bucht. Die Abteile werden lber eine
Rieseldecke beliiftet und mittels Unterflurabsaugung entliiftet. Beheizt werden die
Abteile {iber eine Warmwasserheizung. Heizkérper befinden sich an den Wanden. Die
Belichtung erfolgt Giber vier Lichtréhren und ein Fenster pro Abteil.

Der Boden besteht zu zwei Dritteln aus Kunststoffspaltenboden und zu einem Dritte] aus
Betonspaltenboden. Aufgrund von betriebsspezifischen baulichen Strukturen werden
die Ferkel nach ca. vier Wochen in der Ferkelaufzucht fiir ungeféhr vier weitere Wochen
in sogenannte Vormastabteile verbracht. Fiir den ersten Versuchsdurchgang wurden vier
baugleiche Abteile mit je sechs Buchten genutzt. Entgegen des sonstigen Betriebsablaufs
war es moglich die Versuchstiere die gesamte Vormast- und Mastperiode in diesen
Abteilen zu belassen, weshalb die Buchten von Beginn an nur mit sieben Tieren pro
Bucht belegt wurden. Die Fiitterung erfolgt hier ebenfalls im Langstrog iber eine
Fliissigfiitterung. Eine Nippeltrinke pro Bucht gewahrleistet die Wasserversorgung der
Tiere. Bei dem Boden handelt es sich um Betonspaltenboden. Die Abteile werden iiber
eine Tiir-Gang-Liiftung beliiftet und iiber eine Oberflurabsaugung entliiftet.

Im zweiten Versuchsdurchgang konnten zwar die gleichen Ferkelaufzuchtabteile genutzt
werden, bei den Vormastabteilen wurden hingegen zwei andere, ebenfalls baugleiche
Abteile, a acht Buchten mit jeweils 15 Versuchstieren belegt.

Fiitterung, Wasserversorgung, Lichtquellen, Liiftung und Boden sind mit den anderen
Vormastabteilen vergleichbar.
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Nach ca. vier Wochen in den Vormastabteilen wurden die Tiere des zweiten
Versuchsdurchganges in ein Mastabteil auf einem anderen Betriebsstandort verbracht.
Das Abteil ist in sechs Buchten, belegt mit ca. 30 Tieren, untergliedert. In jeder Bucht
befindet sich ungefihr mittig eine Trennwand zur Buchtenstrukturierung, an dem ein
Trog befestigt ist. Dieser wird i(ber die Fliissigfitterung beschickt. Die
Wasserversorgung wird Uber drei Nippeltrdnken sichergestellt, von denen eine
freihdngend ist. Die Luftzufuhr erfolgt iiber Schlitze iiber dem Zentralgang, die Abluft
wird Oberflur abgesaugt.

Der Betrieb D gehért der Erzeugergemeinschaft Hiimmling an. Es handelt sich um ein
geschlossenes System mit ca. 220 im 3-Wochenrhythmus produzierenden Danzucht-
Sauen, die regelmdflig gegen PRRSV, PPV, PCV2 und Influenza geimpft werden. Am
dritten Tag nach der Geburt werden die Schwinze der Ferkel kupiert und die
mannlichen Tiere kastriert. Auflerdem erhalten die Tiere eine Eiseninjektion sowie eine
Impfung gegen das Shiga-Toxin von Escherichia coli (E. coli).

Die Ferkel (Genetik: Danzucht x Pietrain) werden gegen PRRSV und PCV2 am Ende der
dritten Lebenswoche vakziniert. Bei Versuchsbeginn sind die Ferkel ca. 26 Tage alt. Die
Wurfgeschwister werden beim Absetzen zusammen gelassen. Bei Bedarf werden
Kleinere, schlechter entwickelte Ferkel abgesucht und individuell versorgt.

Der Ferkelaufzuchtstall bietet insgesamt 960 Ferkelaufzuchtplatze. Er ist in sechs Abteile
mit jeweils acht Buchten unterteilt, die mit den Ferkeln aus zwei Wiirfen (ca. 20-24
Tiere) belegt werden. Die Buchten sind mit einem Trockenfutterautomaten (ein Automat
flir zwei Buchten in der Buchtentrennwand) und zwei Nippeltrianken (Stadtwasser)
ausgestattet. Der Boden besteht aus Kunststoffspaltenboden. Die Abteile werden iiber
eine Tir-Gang-Liftung beliiftet und mit vier Delta-Rohren (Unterflur) beheizt. Vier
Leuchtréhren pro Abteil sowie ein Fenster dienen als Lichtquelle.

Bei Umstallung in die Mast werden die Ferkel einer Bucht aus der Ferkelaufzucht auf
zwel Buchten in einem Mastabteil aufgeteilt. Im Maststall gibt es zwdlf Abteile mit
jeweils zwolf Buchten. Fiir jeweils zwei Buchten steht ein Breiautomat zur Verfiigung,
der in die Trennwand eingelassen ist. Die Abteile werden iiber eine Tir-Gang-Luftung
mit Zentralabsaugung be- und entliiftet. Eine separate Nippeltrinke sowie zwei
Nippeltranken am Breiautomaten stellen die Wasserversorgung der Tiere sicher. Die
eine ausreichende Beleuchtung wird durch Leuchtstoffréhren und Fenster gewihrleistet.

2.1.2 Versuchsdurchfiihrung pro Betrieb

Wie bereits beschrieben, handelt es sich beim Schwanzbeifden um ein multifaktorielles
Geschehen, dessen Ausbruch und Ausmaf von einer Vielzahl von Risikofaktoren, die von
Betrieb zu Betrieb sehr stark variieren, abhingt. Aus diesem Grund war es das Ziel,
betriebsspezifische Risikofaktoren zu ermitteln und anhand dieser Analyse
betriebsindividuelle, praktikable Konzepte zur Minimierung des Caudophagierisikos zu
entwickeln, wie z B. die Optimierung von Haltungsfaktoren, die priventive
Bereitstellung von  zusidtzlichem Beschiftigungsmaterial und eine gezielte
Tierbeobachtung. Zudem wurden fiir jeden Betrieb betriebsindividuelle Fragestellungen
entwickelt, die sich aus der Berlicksichtigung der innerbetrieblichen Strukturen,
Arbeitsabldufen und Gegebenheiten der Haltungssysteme der einzelnen
Versuchsbetriebe ergaben.

Der jeweils erste Versuchsdurchgang auf den Betrieben konnte in den Monaten Januar
und Februar 2013 begonnen werden. Die unterschiedlichen Startzeitpunkte ergeben
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sich aus dem Produktionsrhythmus und den freien Stallkapazititen in den
Ferkelaufzucht- und Maststillen der jeweiligen Betriebe und sind der Abbildung 2 zu
entnehmen.
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Abbildung 2: Ubersicht iiber den zeitlichen Veriauf der Versuchsdurchgénge auf den
Betrieben

2.1.2.1 Betrieb A

In der Ferkelaufzucht von Betrieb A fiel bei der ersten Bestandsuntersuchung ein auf das
gesetzliche Minimum begrenztes Vorhandensein von Beschaftigungsmaterial auf. Die
Schaffung von Wiithlmoglichkeiten durch Angebot von Stroh, Heu oder Spédne konnte
aufgrund des Giillesystems in diesem Betrieb nicht umgesetzt werden. Aus diesem
Grund wurden alle Buchten, in denen der Versuch stattfinden sollte, zusatzlich zu den
bereits vorhandenen Beschiftigungsobjekten praventiv mit Aromabeifdstiben und
sogenannten MIK TOYS (einer Halterung aus Metall fiir Stroh-Melasse-Presslinge)
ausgestattet.

Als besondere Fragestellung soll auf diesem Betrieb die Beeinflussung des Auftretens
von Schwanzbeiffen bei Ferkeln in der Ferkelaufzucht und Mastschweinen durch die
Parameter), Geschlecht (minnlich unkastriert/ weiblich) und Schwanzlinge
(kupiert/unkupiert) untersucht werden.

Zur Bearbeitung dieser Fragestellung wurden folgende Versuchs- (V) wund
Kontrollgruppen (K) gebildet:

V1: weibliche Tiere mit unkupiertem Schwanz

V2: mannlich unkastrierte Tiere mit unkupiertem Schwanz
K1: weibliche Tiere mit kupiertem Schwanz

K2: mannlich unkastrierte Tiere mit kupiertem Schwanz

Um einen direkten genetischen Effekt zu vermeiden, wurden die Ferkel so ausgewdhlt,
dass sich die Ferkel aus einem Wurf auf mehrere Versuchs- oder Kontrollgruppen
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verteilt haben. Das bedeutet, aus einem Wurf gingen sowohl Ferkel mit ungekiirzten
Schwinzen in die Versuchsgruppen als auch Ferkel mit gekiirzten Schwinzen in die
Kontrollgruppen. Die Auswahl der Sauen bzw. der Wiirfe erfolgte reprasentativ zum
Bestand. Welche Ferkel in die Kontroligruppen (mit gekiirzten Schwinzen) bzw. in die
Versuchsgruppen (mit ungekiirzten Schwinzen) gekommen sind, musste vor dem
Kupieren der Schwanze festgelegt werden. Dabei wurden die Ferkel, beginnend bei den
grofdten Ferkeln und unter Beriicksichtigung des Geschlechts so aufgeteilt, dass
Versuchs- und Kontrollgruppen hinsichtlich der Ferkelqualitit gleichmifig erschienen.
Vor dem Absetzen wurden die Tiere mit elektronischen Ohrmarken, die gleichzeitig
lesbar beziffert waren, zur individuellen Erkennung wahrend der Ferkelaufzucht- und
Mastphase sowie am Schlachtband gekennzeichnet

Am Tag des Absetzens wurden die Ferkel zufillig, jedoch unter Beriicksichtigung von
Grofie, Geschlecht und Schwanzlinge auf die Gruppen verteilt.

Zu Beginn des Versuchs wurde der Landwirt in den Bereichen Tierbecbachtung, Bonitur
der Schwidnze und Mafinahmen bei Auftreten von Schwanzbeif3en geschult.

Der Landwirt wurde zusatzlich angewiesen Krankheitsausbriiche,
Medikamenteneinsatz, Tierverluste, Futterwechsel und sonstige Auffilligkeiten zu
dokumentieren.

Eine wissenschaftliche Mitarbeiterin der Tierdrztlichen Hochschule Hannover hat den
Betrieb in 14-tdgigen Abstdnden von Beginn der Ferkelaufzucht bis zur Schlachtung der
ersten Tiere aufgesucht und die Schwinze der Tiere bonitiert. Zusitzlich wurden die auf
Basis von Risikofaktoren ergriffenen Mafdnahmen (berpriift und Futtermittel-
Riickstellproben jeder Futtermittellieferung asserviert. Alle Abteile in denen
Versuchstiere gehalten wurden, sind mit Datenloggern zu stetigen Aufzeichnung von
Temperatur und Luftfeuchtigkeit in den Abteilen ausgestattet worden.

Wahrend des Projektzeitraumes konnten insgesamt fiinf Versuchsdurchginge
untersucht werden.

2.1.2.2 Betrieb B

Betrieb B wies ebenfalls bei der ersten Bestanduntersuchung ein Defizit an
veranderbarem Beschaftigungsmaterial bzw. -objekten in der Ferkelaufzucht auf.

Eine Schaffung von Wiihiméglichkeiten konnte auch in diesem Fall aufgrund des
Glillesystems nicht umgesetzt werden.

Aus diesem Grund wurden alle Buchten in der Ferkelaufzucht praventiv mit einem MIK-
TOY und einem weiteren Beschiftigungsobjekt (Bite-Rite, Beiffring, Aroma-Beif3stab,
Beifdstern, Juteseil, BeifSkugel, Beifdrolle und Beifdblume]}, das tiglich gewechselt wurde,
ausgestattet.

Als besondere Fragestellung wurde der Einfluss von Schwanzlinge (gekiirzt/ungekiirzt),
Geschlecht (ménnlich-kastriert/ weiblich) und taglich wechselnden
Beschaftigungsmaterialien auf das Auftreten von Schwanzkannibalismus untersucht.

Die Versuchs- und direkten Kontrollgruppen wurden wie folgt eingeteilt:

V1: weibliche Tiere mit unkupiertem Schwanz

V2: mannlich kastrierte Tiere mit unkupiertem Schwanz
K1: weibliche Tiere mit kupiertem Schwanz

K2: ménnlich kastrierte Tiere mit kupiertem Schwanz

Als indirekte Kontroligruppen wurden in der Ferkelaufzucht zusitzlich vier weitere
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Buchten mit kupierten Tieren fiir die Bonitur der Schwinze mit in den Versuch
einbezogen

Die Fragestellung des tiglich wechselnden Beschaftigungsmaterials wurde in der Mast
in zwei von vier Durchgingen weiterbearbeitet. Die Tiere der anderen beiden
Durchginge wurden in einem anderen Maststall gehalten, in welchem ein Abteil mit
einer nicht-perforierten Teilfliche ausgestattet ist. Hier wurden die Versuchs- und
direkten Kontrolltiere zweimal taglich mit Maissilage auf der nicht-perforierten
Teilfliche versorgt. Bei den iibrigen Versuchstieren, die aus Platzgriinden in einem
anderen Abteil untergebracht waren, wurde weiterhin das Beschaftigungsmaterial
taglich gewechselt.

Die Auswahl und Kennzeichnung der Versuchstiere, die Schulung und Dokumentationen
des Landwirtes und der wissenschaftlichen Mitarbeiterin der Tierarztlichen Hochschule
wurden wie bei Betrieb A beschrieben durchgefiihrt.

Im dritten und vierten Durchgang wurde zudem die Tierzahl erhéht.

2.1.2.3 Betrieb C

Fiir die Versuchsdurchfithrung auf Betrieb C wurden alle Buchten mit am Versuch
teilnehmenden Tieren zur zusitzlichen Absicherung im Hinblick auf Schwanzbeifden mit
einem Bite-Rite versehen. Als besondere Fragestellung wurde die Beeinflussung des
Auftretens von Schwanzbeifden bei Ferkeln in der Ferkelaufzucht und Mastschweinen
durch die Schwanzlinge (kupiert/unkupiert) und den Einsatz von Mikrondhrstoffen
untersucht. Der Landwirt setzte die Mikronidhrstoffe bereits seit einiger Zeit im
Sauenfutter ein und berichtete von positiven Erfahrungen im Hinblick auf die
Gesundheit der Sauen nach dem Abferkeln. Da auch das Fiitterungssystem
(Fliissigfiitterung) den technischen Anforderungen fiir eine nach Schwanzlinge
differenzierte Auswertung entsprach, wurden auch dem Ferkel- und Mastfutter
Mikronihrstoffe zugesetzt.

Es wurden die folgenden Versuchs- und Kontrollgruppen gebildet.

Versuchsgruppen:
V 1: Tiere mit ungekiirzten Schwinzen und Zusatz von Mikronahrstoffen
V 2: Tiere mit ungekiirzten Schwinzen ohne Zusatz von Mikrondhrstoffen

Kontrollgruppen:
K 1: Tiere mit gekiirzten Schwinzen und Zusatz von Mikronahrstoffen
K 2: Tiere mit gekiirzten Schwinzen ohne Zusatz von Mikronahrstoffen

Der Zusatz der Mikronihrstoffe zum Futter der Versuchstiere V1-V2 erfolgt nach
folgendem Schema:

Tag 1-7: Zusatz von ,, Piggy Guard Nucles“ (Konzentration: 0,75 %)

Tag 8- 14:  Zusatz von , Piggy Guard Nucles” (Konzentration: 0,50 %)

Tag 15-21: Zusatz von ,, Piggy-Trans” (Konzentration: 0,50 %)

Tag 21- Ende Ferkelaufzucht: Zusatz von ,, Piggy-Trans“ (Konzentration: 0,25 %)

Im zweiten Versuchsdurchgang musste eine andere Fragestellung entwickelt werden, da
die Mast dieser Versuchstiere in einem anderen Maststall mit einer anderen
Fiitterungstechnik durchgefiihrt werden musste.

Im zweiten Durchgang hat der Landwirt in Eigenregie ,Heuspender” entwickelt, die an
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der Decke befestigt wurden. Durch Bewegung einer Kette konnten die Tiere ein
Herausfallen von geringen Mengen an Heu erwirken.

In der Mast wurden zusitzlich Mineral-Lecksteine in den Buchten aufgehingt.

Die Ferkel wurden wurfweise abgesetzt, sodass sich eine Versuchs- bzw. Kontroligruppe
jeweils aus den Ferkeln zweier Wiirfe zusammensetzte. Sehr leichte Ferkel wurden nicht
in den Versuch einbezogen, um eine gleichmafiige Qualitit der Tiere zu gewahrleisten.
Die Auswahl der Sauen bzw. Wiirfe erfolgte repriasentativ zum Bestand. Die Ohrmarken
der Miitter wurden dokumentiert, damit bei Bedarf die Wurfzugehorigkeit der Ferkel
festgestellt werden kann.

Der Betrieb C schied nach Abschluss des zweiten Durchganges aus familidr-betrieblichen
Griinden aus dem Projekt aus.

2.1.2.4 Betrieb D

Auf Betrieb B fiel bei der ersten Bestandsuntersuchung auf, dass zu Beginn der
Ferkelaufzucht einige Tiere gesundheitliche Defizite zeigten. Der Landwirt berichtete
von einem Anstieg der Rektaltemperatur um den 10. Tag der Ferkelaufzucht.

AufRerdem seien vor Beginn des Versuchs die Tierverluste durch die Odemkrankheit
sehr hoch gewesen. Aus diesem Grund wurde eine Impfung gegen das Shiga-Toxin von E.
coli am 3. Lebenstag der Ferkel eingefithrt. Die Buchten in der Ferkelaufzucht wurden
zusatzlich zum vorhandenen Beschaftigungsmaterial mit Bite-Rites ausgestattet.

Als praventive Mafdinahme zur Verhinderung von Schwanzbeifden bot sich aus diesem
Grund der Versuch einer Stabilisierung der Tiergesundheit zu Beginn der Ferkelaufzucht
an. Dem Ferkelaufzuchtfutter wurden im ersten und zweiten Durchgang Circolin®, ein
mit Spurenelementen angereichertes Ergianzungsfuttermittel fiir Ferkel und
Mastschweine zugesetzt. Die Ferkel des zweiten Durchgangs wurden versuchsweise
gegen M. hyopneumoniae geimpft. Aufierdem wurde Ihnen zu Beginn der Ferkelaufzucht
zusdtzlich Wasser in Schalen angeboten. Ab dem zweiten Durchgang wurde den Ferkeln
zunachst nur bei ersten Anzeichen von Schwanzbeiffen Luzernehicksel in flachen
Schalen angeboten, spiter im dritten und vierten Durchgang von Beginn des Versuchs
an. Die Anzahl der unkupierten Versuchstiere wurde aufgrund des gegenwartigen
Auftretens von Schwanzbeifden zu Versuchsbeginn auf zwei Buchten zu je 20 bis 24
Tieren beschrankt. Als betriebsspezifische Fragesteliung wurde die Beeinflussung des
Auftretens von Schwanzbeiffen bei Ferkeln in der Ferkelaufzucht durch die Parameter
Schwanzldnge (kupiert/unkupiert) und Fiitterung (Variationen durch Futterzusitze,
Komponenten, Raufutter etc.) untersucht.

Es wurden die folgenden Versuchs- und Kontrollgruppen gebildet:

V1: weibliche und méannlich kastrierte Tiere mit unkupiertem Schwanz
K1: weibliche und mé&nnlich kastrierte Tiere mit kupiertem Schwanz

Die Ferkel wurden wurfweise abgesetzt, sodass sich eine Versuchs- bzw. Kontrollgruppe
aus den Ferkeln zweier Wiirfe zusammensetzte. Sehr leichte Ferkel wurden nicht in den
Versuch einbezogen, um eine gleichmiflige Qualitat der Tiere zu gewahrieisten.

Die Auswahl der Sauen bzw. Wiirfe erfolgte reprasentativ zum Bestand. Die Ohrmarken
der Miitter wurden dokumentiert, damit fir die Versuchsauswertung bei Bedarf die
Wurfzugehorigkeit der Ferkel festgestellt werden kann.
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2.2 statistische Auswertungen

Die Auswertung der Daten erfolgte mit dem Statistikpaket SAS Version 9. Neben der
Berechnungen von Mittelwerten und Haufigkeiten wurden die Einflussfaktoren auf die
Zielparameter je nach Verteilung mit linearen (z.B. bei den Tageszunahmen) und nicht-
linearen Modellen (z.B. bei der Verteilung der Schwanzldngen, der Verletzungshaufigkeit
etc.) geschatzt.

3. Verkniipfung mit anderen Forschungsprojekten

Die Verbindung mit dem ebenfalls iiber den Tierschutzplan Niedersachsen finanzierten
Projekt ,Verzicht auf Schwanzkupieren“ der VzF GmbH zusammen mit dem Friedrich-
Loffler-Institut (FLI) wurde gekniipft, indem am 08. Januar 2013 ein Beobachterabgleich
zwischen den betreuenden wissenschaftlichen Mitarbeiterinnen beider Projekte
stattgefunden hat. Nach diesem Abgleich wurden die teilnehmende Landwirte dieses
Projektes ebenfalls durch eine Schulung mit nachfolgendem Abgleich auf einen
Beobachterstandard mit der wissenschaftlichen Mitarbeiterin gebracht. Durch diese
Standardisierung ist es mdglich, eine Vergleichbarkeit der Ergebnisse zwischen den
Parallelprojekten zu schaffen.

Weiterhin wurde auf allen teilnehmenden Betrieben am 18. und 19. Marz 2013 die
schwlP-Studie durch Mitarbeiterinnen des Friedrich-Loffler-Instituts durchgefithrt um
eventuell vorhandene Risikofaktoren, die im Zusammenhang mit Schwanzbeifien stehen
konnten, aufzudecken.

Am 17. Juni 2013 fand ein Austausch der Landwirte und Projektpartner dieses Projektes
mit denen des Projektes ,Verzicht auf Schwanzkupieren statt. Bei diesem Treffen wurde
ein Betrieb aus dem vorliegenden Projekt besichtigt. Im Anschluss tauschten die
Landwirte ihre Erfahrungen zur Haltung von Schweinen mit unkupierten Schwénzen
aus.

Selbstverstindlich wurden auch die Erfahrungen aus anderen Projekten in Deutschland
beriicksichtigt. Beispielsweise fand am 16. April 2013 sowie am 09. April 2014 ein durch
den Zentralverband der Deutschen Schweineproduktion organisierter
Erfahrungsaustausch in Kassel statt, bei dem auch das vorliegende Projekt skizziert
wurde.
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4. Ergebnisse

4.1 Versuchsverlauf und Ergebnisse auf den einzelnen Betrieben

Die Abbildungen der Bonituren der Schwanzlingen der unkupierten Versuchstiere je
Durchgang befinden sich in Anhang 3.

4.1.1 Betrieb A

Wéhrend der Ferkelaufzuchtphase des ersten Durchganges auf Betrieb A konnte 46 Tage
nach dem Absetzten ein einsetzendes Beifdgeschehen in drei von vier Buchten mit
unkupierten Tieren durch den Landwirt beobachtet werden. Am darauffolgenden Tag
wiesen 22,5 % der Tiere mit unkupierten Schwinzen frisches Blut am Schwanz und 18,3
% dunkelrotes, angetrocknetes Blut bei der Bonitierung der Schwinze durch die
wissenschaftliche Mitarbeiterin auf. Zur Beruhigung der Tiere wurde fiir den Rest der
Ferkelaufzucht mehrmals tiglich Papier sowie ein Spielball in die Bucht gegeben. Die
Identifizierung eines ,Taterschweines” war nicht méglich. Die Umstallung in die Mast
erfolgte nach 51 tégiger Ferkelaufzucht, also fiinf Tage nach den ersten Anzeichen fiir
Schwanzbeifien. Hierbei wurden die Tiere einer Bucht im Ferkelaufzuchtstall (19 Tiere
bei Einstallung) auf eineinhalb Buchten im Mastabteil (zwolf Tiere) aufgeteilt. Das
BeiRgeschehen beruhigte sich im Allgemeinen und die in der Ferkelaufzucht
entstandenen Schwanzverletzungen heilten unter Verlust der Schwanzquaste ab. In
einzelnen Buchten trat dennoch immer wieder Schwanzbeif3en auf. In einer plétzlich
besonders stark betroffenen Bucht konnte der Landwirt ein ,Taterschwein”
identifizieren und separieren. Durch mehrfache, antibiotische, analgetische und
antiphlogistische Behandlungen der Tiere mit verletzten und teils entziindeten
Schwanzenden konnte eine Abheilung der entstandenen Verletzungen erreicht werden.
Bei Ausstallung der ersten Mastschweine wiesen 46,5 % der unkupierten Versuchstiere
einen vollstindig intakten Schwanz auf. Insgesamt traten wihrend der
Ferkelaufzuchtphase und der Mast des ersten Durchganges neun Verluste von
unkupierten Tieren auf, die auf den Versuch zuriickzufiihren waren. Davon schieden
allerdings zwei Tiere in der Ferkelaufzucht aufgrund von Verletzungen beim Wiegen aus.
Somit sind diese beiden Verluste zwar auf den Versuch zurtickzufiithren, nicht aber auf
Schwanzbeifien. Bei der Kontrollgruppe mit kupierten Schwinzen ist zu keiner Zeit des
Versuchs SchwanzbeifRen aufgetreten.

Bei der Schlachtung entstanden bei sechs Tieren aufgrund von Teilschiden durch
Abszesse und Arthritiden Erlésminderungen fiir den Landwirt. Ein Tierkérper wurde fiir
Juntauglich“ erklart und verworfen. Ein Zusammenhang mit Schwanzbeiflen ist
wahrscheinlich, jedoch kénnen andere Ursachen nicht sicher ausgeschlossen werden.

Beim zweiten Durchgang konnte der Landwirt vom 16. bis zum 26. Tag nach dem
Absetzten Schwanzbeifden in zwei von vier Buchten mit unkupierten Tieren beobachten.
In der einer der betroffenen Buchten konnte ein , Titerschwein“ erkannt und separiert
werden. Aufderdem wurden Papier und ein zusétzliches Spielobjekt zur Beschiftigung
der Tiere in betroffenen Buchten eingesetzt. Zum Ende der Ferkelaufzucht sowie am
Anfang der Mast nach Aufteilung der Tiere (siehe erster Durchgang) beruhigte sich das
Beilgeschehen. In der Endmast konnte vereinzelt eine leichte Zunahme von
Schwanzbeiflen bei langschwinzigen Tieren verzeichnet werden. Bei Ausstallung
konnten 40,9% der Tiere eine volistindige Schwanzlinge aufweisen. 54,6% der
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unkupierten Tiere haben die Schwanzquaste bis maximal ein Drittel der
Ursprungsschwanzlinge durch Schwanzbeiffen wahrend der Ferkelaufzucht und
Endmast verloren. Bei den kupierten Kontrolltieren wurden keine Anzeichen von
Caudophagie festgestellt. In der Ferkelaufzucht ist ein Tier aufgrund von Schwanzbeifen
verendet. Wihrend der Mastphase sind keine versuchsbedingten Verluste aufgetreten.
Bei zwei Tieren waren aufgrund von bei der Schlachtung festgestellten Teilschiden
Mindererldsen zu verzeichnen.

Wihrend des dritten Versuchsdurchganges konnte der Landwirt ab dem zwdlften Tag
nach Einstallung in die Ferkelaufzucht Tiere mit frischem Blut am Schwanz besbachten.
Es wurde ein Tdterschwein separiert, was zunichst zu einer leichten Beruhigung des
BeifRgeschehens fiihrte. Zusitzlich wurde mehrmals taglich Papier in die Buchten
gegeben. Am 39. Tag der Ferkelaufzucht konnte ein deutlicher Anstieg der Anzahl der
Tiere mit frischem Blut am Schwanz beobachtet werden. Die am stirksten betroffenen,
gebissenen Tiere wurden separiert, alle gebissenen Tiere konnten jedoch nicht separiert
werden, da die fiir 10% der unkupierten Tiere vorgehaltenen Reservepldtze bereits
ausgenutzt wurden. Am Ende der Ferkelaufzucht konnten 18,4% der unkupierten Tiere
mit vollstindiger Schwanzlinge in die Mast eingestallt werden. Bei 63,2% der
unkupierten Tiere fehlte bereits ein Drittel der Schwanzlinge, bei 13,2% der
unkupierten Tiere konnte ein Verlust der Schwanzlange von mehr als einem Drittel
beobachtet werden.

Nach Einstallung in die Mast beruhigte sich das Beif3geschehen im Allgemeinen
innerhalb der ersten beiden Wochen. In zwei Buchten kam es durch eine Liicke zwischen
Breiautomat und Buchtentrennwand, die kurze Zeit spiter repariert wurde, zunichst
unbemerkt zu einer Vermischung von unkupierten und kupierten Tieren. Hierdurch
setzte ein massives BeifRgeschehen ein. Neben den unkupierten Tieren waren auch die
kupierten Tiere gleichermafen betroffen. In einer weiteren Bucht mit weiblichen,
unkupierten Tieren trat ohne erkennbare Ursache auch Schwanzbeifen auf. Auch hier
wurden die am stirksten betroffenen Tiere separiert und die betroffenen Buchten
mehrmals taglich mit Papier versorgt. Dennoch mussten wahrend der Mastphase sechs
unkupierte Tiere sowie ein kupiertes Tier aufgrund massiver und entziindeter
Schwanzverletzungen euthanasiert werden.

Zum Zeitpunkt des Verkaufs der ersten Schlachtschweine wiesen nur noch 4,1% der
Schweine einen intakten Schwanz auf. Bei 68,5% der Tiere fehlte die Schwanzquaste.
17,8% der Tiere wiesen nur noch eine Schwanzlinge von weniger als zwei Dritteln der
Ursprungsschwanzlange auf. Bei der Schlachtung wiesen zwei Tiere Teilschiden
aufgrund von Beckenabszessen auf.

Im vierten Durchgang trat Schwanzbeifien zum ersten Mal zwischen dem 26. und 31. Tag
der Ferkelaufzucht in zwei von vier Buchten auf. Durch das mehrmals tégliche Angebot
von Papier schien sich das Beif3geschehen zunichst nicht zu verschlimmern, jedoch
wurden wenige Tage vor Umstallung in die Mast wieder Tiere mit frischem Blut am
Schwanz beobachtet. Am Ende der Ferkelaufzucht wiesen 68% der unkupierten Tiere
eine vollstindige Schwanzlinge auf. Bei 30% der Tiere fehlte bereits die Schwanzquaste.
Bei 1,3% der Tiere konnte ein Verlust der Schwanzlinge von mehr als einem Drittel
beobachtet werden.

In der Mast setzte sich das Beiffgeschehen in zwei Buchten mit bereits in der
Ferkelaufzucht betroffenen Tieren weiter fort. Die Schwanzverletzungen der iibrigen
Tiere heilten unter Verlust der Schwanzlidnge ab. Bei der letzten Bonitur der Schwénze
vor Ausstallung in die Mast wiesen 40% der Tiere einen intakten, unversehrten Schwanz
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auf. An Schlachtband fielen zwei unkupierte Tiere mit Abszessen im Bereich der
Wirbelsaule und der Rippen auf.

Im finften Durchgang trat wahrend der Ferkelaufzucht in zwei von vier Buchten mit
unkupierten Tieren Schanzbeiffen auf, was der Landwirte durch die mehrmals tigliche
Gabe von Papier zu kontrollieren versuchte. Am Ende der Ferkelaufzucht hatten 81,6%
der Tiere noch die vollstindige Liange des Schwanzes. Bei 15,8% der Tiere fehlte ca. ein
Drittel der Schwanzldnge, bei 2,6% der Tiere mehr als ein Drittel. Im Allgemeinen
beruhigte sich das Beifdgeschehen in der Mast. In einzelnen Buchten trat jedoch immer
wieder plotzliches massives Schwanzbeifen ohne wahrnehmbare Verhaltensinderung
der Tiere auf. Der Landwirt berichtete, dass ihm an unterschiedlichen Tagen morgens
einzelne Tiere mit massiven Schwanzverletzungen aufgefallen seien. An den Abenden
zuvor habe er keine Auffilligkeiten, wie z.B. eine vermehrte Unruhe in der Bucht oder
Tiere mit eingeklemmter Schwanzhaltung beobachten kénnen. Am Ende der Mast
wiesen nur noch 27,6% der Tiere intakte, unversehrte Schwinze auf. Acht Tiere mussten
aufgrund ihrer Schwanzverletzungen und den daraus resultierenden Folgen wie
Lahmungserscheinungen der Hintergliedmafen, euthanasiert werden. Am Schlachtband
wurden vier Tiere mit unkupierten Schwinzen aufgrund von Arthritiden und Abszessen
beanstandet.

4.1.2 Betrieb B

Auf Betrieb B trat Schwanzbeiflen wahrend des ersten Versuchsdurchgangs erstmals
zwei Tage vor Umstallung in die Mast in beiden Buchten mit langschwinzigen Tieren auf.
Der Landwirt separierte vier am schwersten betroffene Tiere und setzte mehrmals
taglich Papier sowie einen Spielball zur Beschiaftigung der Tiere ein. 97% der Tiere
konnten mit vollstindiger Schwanzlinge in die Mast eingestallt werden.

Zu Mastbeginn beruhigte sich das Beifdgeschehen zunichst, konnte spiter aber in zwei
Buchten, belegt mit je sieben Tieren wieder vermehrt festgestellt werden. Es wurden
Jutesidcke und Maissilage eingesetzt. In der Endmast trat Schwanzbeiflen in hoherem
Ausmaf in einer mit 17 Tieren belegten Bucht auf. Erneut wurden die am schwersten
betroffenen Tiere in eine Reservebucht gestallt. Bei der kupierten Kontrollgruppe
konnten wahrend des gesamten Versuchszeitraumes keine Schwanzverletzungen
beobachtet werden.

Wihrend der gesamten Ferkelaufzucht- und Mastphase sind keine Verluste durch
Schwanzbeifden aufgetreten.

73% der unkupierten Tiere konnten mit vollstindiger Schwanzliange an den Schlachthof
geliefert werden. Dort wurde bei einem Tier ein Teilschaden durch Wirbelabszesse, bei
einem anderen Tier ein Teilschaden aufgrund einer Arthritis an den Hintergliedmaflen
beanstandet.

Wahrend des zweiten Durchganges beobachtete der Landwirt vom 19. bis zum 23. Tag
der Ferkelaufzucht erste Tiere mit frischem Blut an den Schwinzen. Das Beifdgeschehen
konnte durch die mehrmals tigliche Gabe von Papier kontrolliert werden. Ab dem 36.
Tag der Ferkelaufzucht wurden erneut frisch blutende Schwanzverletzungen beobachtet.
Die am schwersten betroffenen Tiere wurden separiert. Am Ende der Ferkelaufzucht
konnten 59% der Tiere mit unkupierten Schwinzen mit vollstindig erhaltener
Schwanzldnge in die Mast eingestalit werden. In der Mast heilten die Verletzungen unter
Verlust der Schwanzquaste ab. Immer wieder traten jedoch frische Verletzungen bei
Einzeltieren auf. Am Ende der Mast wurden 24,6% mit vollstindiger Schwanzlinge an
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den Schlachthof geliefert. Ein Tier musste aufgrund hochgradiger Schwanzverletzungen
euthanasiert werden.

Bei den Tieren des dritten Versuchsdurchganges wurden ab der zweiten Woche der
Ferkelaufzucht Nekrosen des Schwanzes ohne vorherige Bissverletzungen beobachtet.
Die Nekrosen heilten unter Verlust der Schwanzquaste ab oder entziindeten sich durch
ein sekundires Beif3geschehen. Nur 12,9% der unkupierten Schweine wurden mit
intakten Schwinzen in die Mast eingestallt. In der Mast trat Schwanzbeiflen nur bei
Einzeltieren auf. 8,7% der unkupierten Tiere konnten mit vollstindiger Schwanzldnge an
den Schlachthof geliefert werden. Ein Tier wurde wihrend der Mastphase aufgrund der
Folgen von Schwanzverletzungen euthanasiert. Ein Tier mit unkupierten Schwanz wurde
aufgrund eines Beckenabszesses am Schlachthof beanstandet.

Im vierten Durchgang wurden ebenfalls Nekrosen der Schwanze bei unkupierten Tieren
ohne vorheriges Schwanzbeiffen beobachtet. Im Gegensatz zum dritten Durchgang
konnten bei einem Grofdteil der Tiere sekundire, blutende Verletzungen durch
SchwanzbeifRen beobachtet werden. 16,2% der Tiere wurden mit intakten Schwéinzen in
die Mast eingestallt. In der Mast heilten die Verletzungen wieder ab. Schwanzbeifden
wurde hier nur noch vereinzelt beobachtet. Zwei Tiere wurden aufgrund von
Hinterhandlihmungen durch die in der Ferkelaufzucht aufgetretenen Verletzungen
euthanasiert. Ein Tier mit unkupiertem Schwanz wurde am Schlachtband beanstandet.

4.1.3 Betrieb C

In der zweiten Woche der Ferkelaufzuchtphase des ersten Durchganges auf Betrieb C
konnten erstmals frische Schwanzverletzungen in drei von vier Buchten festgestellt
werden. Ursichlich kénnte ein Zusammenhang mit dem Ausfall der Fiitterungsanlage fir
einen Zeitraum von zehn Stunden am Tag zuvor bestehen. Der Landwirt intervenierte
durch eine mehrmals téigliche Gabe von Papier, den Einsatz von zusitzlichem
Beschiftigungsmaterial (Spielbille) sowie durch eine medikamentése Behandlung der
betroffenen Tiere. Nach 30-tagiger Ferkelaufzuchtphase wurden die Tiere unter Bildung
kleinerer Tiergruppen in die Mast umgestallt. 89,9% der Tiere wiesen zu diesem
Zeitpunkt eine vollstindige Schwanzlange auf. Wahrend der Mastphase beruhigte sich
das BeifRgeschehen im Allgemeinen. In einzelnen Buchten konnte jedoch immer wieder
Schwanzbeifen festgestellt werden. Zusétzlich zu den in der Ferkelaufzucht getroffenen
Mafinahmen wurden zeitweise Jutesicke in die betroffenen Buchten gehdngt. Sowohl in
der Ferkelaufzucht als auch in der Mast sind keine versuchsbedingten Verluste
aufgetreten. 35,7% der unkupierten Versuchstiere konnten mit vollstindiger
Schwanzlinge zum Schlachthof geliefert werden.

Bei kupierten Kontrolltieren konnten, mit Ausnahme einer Bucht (sieben Tiere), keine
Anzeichen von Caudophagie festgestellt werden.

Im zweiten Durchgang wurden ab dem 18. Tag der Ferkelaufzucht vereinzelt Tiere mit
Schwanzverletzungen beobachtet werden. Nach 30-tdgiger Ferkelaufzuchtphase wurden
die Tiere fiir weitere 30 Tage in ein Vormastabteil verbracht. Zu diesem Zeitpunkt
wiesen noch alle Tiere ihre vollstindige Schwanzlinge auf. In der Vormast trat in allen
Buchten mit unkupierten Tieren Schwanzbeiflen auf. Besonders stark betroffene Tiere
wurden separiert und antibiotisch sowie antiphlogistisch behandelt. Zusatzlich wurden
Jutesiacke in die Buchten gehingt. Am Ende der Vormast wurden 63,6% der Tiere
unkupierten Tiere mit intakten Schwinzen in die Mast eingestallt. Bei einem Grofiteil
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heilten die Schwanzverletzungen wieder ab. Trotz Angebot von strukturierter Rohfaser
in Form von Heu trat jedoch immer wieder Schwanzbeifden bei Einzeltieren auf. Am
Ende der Mast konnten 30,2% der unkupierten Tiere mit vollstindiger Schwanzlinge an
den Schlachthof geliefert werden. In der Ferkelaufzucht sind drei Tiere und in der Mast
ein Tier aufgrund von Verletzungen durch Schwanzbeifden ausgefallen. Ein Tier wurde
am Schlachtband beanstandet.

4.1.4 Betrieb D

Auf Betrieb D trat Schwanzbeiflen im ersten Durchgang der Ferkelaufzucht am 12. Tag
nach dem Absetzen auf. Eine Einddmmung des Beifdgeschehens konnte trotz Einsatz
zusatzlicher Beschiftigungsmaterialien (Papier, Spielball, Bite Rite], Separation der am
schwersten betroffenen Tiere und medikamentdser Behandlung der Tiere immer nur
kurzzeitig erreicht werden. Am Ende der Ferkelaufzucht wiesen nur noch 26,7% eine
vollstindige Schwanzlinge auf. In der Mast konnte eine generelle Beruhigung des
Beifdigeschehens und eine weitgehende Abheilung der in der Ferkelaufzucht
entstandenen Schwanzwunden erreicht werden. Dennoch trat in alien Buchten mit
unkupierten Tieren immer wieder vereinzelt Schwanzbeifden auf. Bei Ausstallung der
ersten Schlachttiere wiesen nur noch 7,7% der Tiere die vollstindige Schwanzlidnge auf.
Bei 77% der unkupierten Tiere betrafen die Verluste der Schwanzldnge weniger als ein
Drittel der Ursprungsldnge. Nur 5,1% der unkupierten Tiere wiesen einen Verlust von
ein Drittel bis zwei Drittel der Ursprungsldnge auf.

Die direkten, kupierten Kontrolltiere des ersten Durchganges zeigten, sowohl in der
Ferkelaufzucht, wie auch in der Mast, keine Schwanzverletzungen.

Wahrend der Ferkelaufzucht sind drei Versuchstiere aufgrund der Folgen von
Schwanzbeifden verendet bzw. euthanasiert worden. In der Mast sind ebenfalls drei Tiere
ausgefallen. Bei der Schlachtung wurden bei einem Versuchstier aufgrund eines
Abszesses am Schinken Mindererldse erzielt.

Im zweiten Durchgang sind ab dem 14. Tag Tiere mit frischen Schwanzverletzungen
aufgefallen. Den Tieren wurde von diesem Zeitpunkt an mehrmals tadglich Papier
angeboten. Besonders stark betroffene Tiere wurden separiert. Nur 6,5 % der Tiere
konnten mit intakten Schwinzen in die Mast eingestallt werden. Hier beruhigte sich das
Beifdgeschehen bei den unkupierten Tieren weitestgehend. In einer Bucht mit Tieren aus
der kupierten Kontrollgruppe trat jedoch Schwanzbeiféen auf. Am Ende der Mast wurden
6,5 % der Tiere mit intakten Schwinzen in die Mast eingestailt. Wihrend der
Ferkelaufzucht und Mastphase sind insgesamt vier Tiere aufgrund von Verletzungen
durch Schwanzbeifien verendet bzw. euthanasiert worden. Zwei Tiere wurden am
Schlachtband aufgrund von Arthritiden und Abszessen beanstandet.

Im dritten Durchgang trat Schwanzbeiffen in einer von zwei Buchten schon ab dem
zehnten Tag in der Ferkelaufzucht auf. Aufgrund der hochgradigen Schwanzverletzungen
der Tiere wurden diese in die freigehaltenen Reservebuchten und zusitzlich in ein
anderes, zufallig leer stehendes Abteil im Ferkelaufzuchtstall gestallt, sodass, abhédngig
vom Ausmafi der Verletzungen Gruppen von maximal fiinf Tieren entstanden sind. Trotz
dieser Separationsmafinahme konnte der Landwirt bei einem Grofdteil der Tiere keine
Abheilung der Wunden erreichen.

Die andere Bucht wies erst gegen Ende der Ferkelaufzucht die ersten Anzeichen von
Schwanzbeifien auf. Insgesamt vier Tiere sind wahrend der Ferkelaufzucht verendet
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bzw. wurden euthanasiert. Am Ende der Ferkelaufzucht konnten 31,1% der Tiere mit
unversehrter Schwanzlinge in die Mast eingestallt werden. In der Mast trat in drei von
vier Buchten der unkupierten Versuchstiere sowie in zwei Buchten der kupierten
Kontrollgruppen Schwanzbeifien auf. Am Ende der Mast wurden 4,6% der Tiere mit
unversehrtem Schwanz an den Schlachthof geliefert. Zwei Tiere sind aufgrund ihrer
Schwanzverletzungen euthanasiert worden oder verendet.

Im vierten Durchgang trat Schwanzbeiflen erneut am Ende der zweiten Woche der
Ferkelaufzucht in einer von zwei Buchten auf. Am Ende der Ferkelaufzucht konnten 52%
der unkupierten Tiere mit vollstindiger Schwanzldnge in die Mast umgestallt werden.
Hier beruhigte sich das BeifRgeschehen in der unkupierten Versuchsgruppe.

Vereinzelt trat jedoch sowohl in der Gruppe der unkupierten Tiere, wie auch bei den
kupierten Tieren Schwanzbeiffen auf. Am Ende der Mast wiesen noch 26,6% der
unkupierten Tiere eine vollstdndige Schwanzlange auf.
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4.2 Gesamtiibersicht der Ergebnisse aller Betriebe
4.2.1 Ferkelaufzucht

Bei Betrachtung der Durchginge mit unkupierten Tieren aller vier teilnehmenden
Betriebe konnten im Durchschnitt 53,5% der unkupierten Tiere mit vollstandiger
Schwanzlange in die Mast umgestallt werden. 32,2% der Tiere wiesen einen Verlust der
Schwanzlidnge von bis zu einem Drittel auf. Bei 11,0% der unkupierten Tiere wurde ein
zwischen einem Drittel und zwei Dritteln kiirzerer Schwanz als bei unversehrten Tieren
festgestellt. 3,3% der Tiere wiesen einen mehr oder weniger totalen Schwanzverlust von
mehr als zwei Dritteln auf.

Werden die durchschnittlichen Bonituren der Schwanzlange am Ende der Ferkelaufzucht
der einzelnen Betriebe (Abbildung 3) betrachtet, fallen deutliche Unterschiede auf.
Wihrend bei Betrieb A durchschnittlich 68,58% der Tiere mit intaktem Schwanz in die
Ferkelaufzucht eingestallt wurden, waren es bei Betrieb B nur 32,9% und bei Betrieb D
nur 30,4%. Betrieb C kann nicht direkt mit den anderen Betrieben verglichen werden, da
hier die Ferkelaufzuchtphase deutlich kiirzer ist und nur ca. 30 Tage dauert.
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Alle Betriebe Betrieb A Betrieb B Betrieb D Betrieb C i

m vollstindige Schwanzlinge < 1/3 Verlust = 1/3 bis 2/3 Verlust ® 2> 2/3 Verlust

Abbildung 3: Bonitur der é'chwanzldnge der unkupierten Versuchstiere am Ende der
Ferkelaufzucht; ACHTUNG: Betrieb C ist aufgrund einer kiirzeren Ferkelaufzucht von nur
30 Tagen nicht mit den anderen Betrieben vergleichbar!

Werden die Anzahl der Tiere mit vollstindiger Schwanzlinge am Ende der
Ferkelaufzucht in jedem Durchgang pro Betrieb (Abbildung 4) verglichen, so wird
deutlich, dass auch die Ergebnisse der einzelnen Durchginge innerhalb der Betriebe
variieren. Zudem ist die Entwicklung der Ergebnisse auf allen Betrieben unterschiedlich.
So zeigt der erste Durchgang auf Betrieb A ein verhaltnismadfig gutes Ergebnis. Im
dritten Durchgang der Ferkelaufzucht konnten deutlich weniger Tiere mit intaktem
Schwanz in die Mast eingestallt werden und im vierten und fiinften Durchgang ist die
Anzahl der Tiere mit unversehrten Schwanzen wieder deutlich hoher.
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Betrieb B konnte in den ersten beiden Durchgingen deutlich mehr Ferkel mit
vollstindiger Schwanzlange in die Mast einstallen, als im dritten und vierten Durchgang.
Hier ist darauf hinzuweisen, dass es sich bei diesen beiden letzten Durchgingen von
Betrieb B die Tierzahl deutlich erh6ht wurde. Zudem sind in der Ferkelaufzucht
Schwanznekrosen aufgetreten, denen kein Beif3geschehen voranging.

Betrieb D weist im letzten Durchgang deutlich héhere Tierzahlen mit vollstindiger
Schwanzlinge auf, als in den drei Durchgédngen zuvor.

Betrieb C kann aufgrund von nur zwei Durchgingen nicht mit den anderen Betrieben
verglichen werden.
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Abbildung 4: Ubersicht der Anzahl unkupierter Versuchstiere mit vollstindiger
Schwanzlinge am Ende der Ferkelaufzucht iiber die Durchgdnge pro Betrieb

Abbildung 5 zeigt den Verletzungsgrad der Schwinze aller unkupierten Tiere in
zeitlichen Phasen der Ferkelaufzucht. So wird deutlich, dass in den ersten acht Tagen der
Ferkelaufzucht nahezu keine Schwanzverletzungen auftreten. Ab dem neunten Tag der
Ferkelaufzucht treten die ersten Schwanzverletzungen auf und ab dem 19. Tag bis zum
Ende der Ferkelaufzucht die meisten.
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‘Abbildung 5: Verletzungsgrad bei Bonituren der unkupierter? Versuchstiere in bestimmten
Teilabschnitten der Ferkelaufzucht

Im Vergleich zu den unkupierten Tieren sind in den kupierten Kontrellgruppen
(Abbildung 6) wihrend der Ferkelaufzucht nahezu keine Schwanzverletzungen
aufgetreten, die zu Schwanzbeifsen gefiihrt haben. Es handelt sich bei den leichten
Verletzungen (hier in Gelb dargestellt) in der Regel um kleine Hautabschirfungen, die
beim normalen, in der Regel nicht tierschutzrelevanten Explorationsverhalten der Tiere
entstehen.
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Abbildung 6: Verletzungsgrd?i bei Bonituren der kupierten Kontrolltiere in bestimmten
Teilabschnitten der Ferkelaufzucht

Die betrieblichen Tierverluste wihrend der Versuchsdurchfilhrung sind in Tabelle 2
vergleichend zwischen den unkupierten und den kupierten Tieren dargestellt. In der
Ferkelaufzucht sind in allen Betrieben durchschnittlich 3,99% der unkupierten
Versuchstiere (n= 1202} verendet. Bei den kupierten Kontrolltieren (n=1423) dagegen
betrugen die Tierverluste nur 1,3%.
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Tabelle 2: Tierverluste in der Ferkelaufzucht

Betrieb unkupierte Tiere kupierte Tiere alle Tiere
Tierzahl Verluste Tierzahl Verluste Tierzahl Verluste
(n) (n) | (%) (n) (n) I (%) (n) (n} | (%)
A 380 15 3,95 378 4 1,06 758 19 2,51
B 446 6 1,35 680 2 0,29 1126 8 0,71
C 188 13 6,91 188 6 3,19 376 19 5,05
D 188 14 | 7,45 177 7 3,95 365 21 5,75
Gesamt 1202 48 | 3,99 1423 19 | 1,34 2625 67 | 2,55

Auf den Betrieben A und B wurden die Tiere getrenntgeschlechtlich eingestallt. In den
Abbildungen 7 und 8 sind die Schwanzldngen der unkupierten Versuchstiere am Ende
der Ferkelaufzucht dargestellt. Verglichen werden die weiblichen Tiere mit den
mannlichen unkastrierten Tieren (Betrieb A) bzw. mit den mannlichen kastrierten
Tieren (Betrieb B).

Betrieb A: Geschlecht
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Abbildung 7: Schwanzlinge der unkupierten Versuchstiere nach Geschlecht am Ende der
Ferkelaufzucht (Betrieb A)
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Betrieb B: Geschlecht

100
90
80
70
60
50
2 —1 I

| .
20 B g e i =

-

Tiere (%)

i
§
4

)

vollstdndige <1/3 Verlust 1/3 bis 2/3 Verlust > 2/3 Verlust
Schwanzldnge

=iz

m weiblich, unkupiert (n=154) m mannlich-kastriert, unkupiert (n=148)

Abbildung 8: Schwanzldnge der unkupierten Versuchstiere nach Geschlecht am Ende der
Ferkelaufzucht (Betrieb B)

4.2.2 Mast

In der Mast konnten im Durchschnitt aller Betriebe 24,2% der unkupierten
Versuchstiere mit vollstindiger Schwanzlidnge an den Schlachthof geliefert werden. Bei
60,9% der Tiere fehlte bis zu ein Drittel, bei 10,4% der Tiere zwischen einem Drittel und
zwei Dritteln der Schwanzlinge. 4,6% der Tiere wiesen einen Totalverlust des
Schwanzes auf. Dabei ist zu beriicksichtigen, dass die absolute Mehrheit der
Schwanzverkiirzungen bereits aus der Aufzuchtphase stammt.

Hinsichtlich der Durchschnittswerte der Durchginge auf den einzelnen Betrieben gibt
es, wie in der Ferkelaufzucht, erhebliche betriebliche Unterschiede (Abbildung 9).
Wahrend Betrieb A im Durchschnitt 33,6% der unkupierten Tiere mit vollstindiger
Schwanzlinge an den Schlachthof liefern konnte, wiesen bei Betrieb B nur 20,8% und
bei Betrieb D nur 12,8% der Tiere eine vollstindige Schwanzlange auf. Betrieb C konnte
im Durchschnitt der beiden Durchgidnge 25,3% der Tiere mit vollstindiger
Schwanzldnge an den Schlachthof verkaufen.
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Abbildung 9: Bonitur der Schwanzldnge der unkupierten Versuchstiere am Ende der Mast

Beim Vergleich der Tiere mit vollstindiger Schwanzlinge am Ende der Mast in den
einzelnen Durchgingen pro Betrieb sind vergleichbare Ergebnisse wie in der
Ferkelaufzucht (Abbildung 10) zu erkennen. Die Grafik zeigt wieder einen deutlichen
Abfall der Zahl der Tiere mit vollstindiger Schwanzldnge im dritten Durchgang, der aus
den Ergebnissen der Ferkelaufzucht resultiert. Auch die Ergebnisse von Betrieb B und D
passen zu den Resultaten der Ferkelaufzucht im jeweiligen Durchgang. So wird deutlich,
dass die Zahl der Tiere mit vollstindiger Schwanzlinge am Ende der Mast stark durch
die Resultate in der Ferkelaufzucht beeinflusst wird.
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Abbildung 10 Ubersicht der Anzahl unkupierter Versuchstiere ‘mit vollstdndiget-"
Schwanzldnge am Ende der Mast tiber die Durchgdnge pro Betrieb
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Bei Betrachtung des Schweregrades der nicht abgeheilten Schwanzverletzungen (vergl.
Bonitierung der Verletzungen in Anhang 1) der unkupierten Tiere aller Betriebe
(Abbildung 11}, féllt auf, dass die Anzahl der Tiere mit nicht verheilten
Schwanzverletzungen zu Beginn der Mast am héchsten ist. Nach den ersten vier Wochen
der Mastphase ist die Anzahl der unkupierten Tiere mit akuten Schwanzverletzungen
deutlich niedriger als zuvor. Das bedeutet, dass zu diesem Zeitpunkt die meisten
Verletzungen abgeheilt und nur wenig neue Verletzungen hinzugekommen sind.

L' 100% - T

|
80% -

60% -

Bonituren

40% -
20% -
0% -

bis 7 8 bis 28 29 bis 45 46 bis 75 tiber 75 |
Masttage T
M keine Verletzungen leichte Verletzungen M deutiiche Verletzungen

e o B

Abbildung 11: Ve}'letzungsgrad bei Bonituren der unku}JErZén Versuchstiere in bestimmten
Teilabschnitten der Mastphase (keine Verletzungen=Score 0; leichte Verletzungen= Score 1,
schwere Verletzungen = Score 2-5)

Abbildung 12 zeigt im Vergleich zu Abbildung 11 den Verletzungsgrad der Tiere der
kupierten Kontrollgruppe. Wihrend der gesamten Mastphase treten hier deutlich
weniger Schwanzverletzungen auf, als in den unkupierten Versuchsgruppen.

100% ——— e — .= o A oo

80% --

3
0, A

g 60%
S 20%
o

20% - —

0% -i- — -
8 bis 28 29 bis 45 46 bis 75 {iber 75
Masttage
m keine Verletzungen leichte Verletzungen W deutliche Verletzungen

Abbildung 12: Verletzungsgrad bei Bonituren der unkupierten Versuchstiere in bestimmten
Teilabschnitten der Mastphase

Wihrend der Mastphase sind bei den unkupierten Versuchstieren (n=1124) 4,3% der
Tiere verendet oder mussten euthanasiert werden, wihrend die Verluste bei den
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kupierten Kontrolltieren (n=1120) nur 1,7% betrugen (Tabelle 3). Die statistische
Analyse zeigt, dass die Anzahl der Verluste signifikant davon abhidngig ist, ob die
Schwinze der Tiere kupiert wurden oder nicht (p=0,0104). Die mit dem statistischen
Modell ermittelte erwartete Verlusthdufigkeit bei Tieren mit kupierten Schwinzen liegt
bei 2,02%, wihrend die erwartete Verlusthiufigkeit bei Tieren mit unkupierten
Schwénzen bei 3,8% liegt.

Tabelle 3: Tierverluste in der Schweinemast

Betrieb unkupierte Tiere kupierte Tiere alle Tiere
Tierzahl Verluste Tierzahl Verluste Tierzahl Verluste
{n) (n) | (%) (n) (n) | (%) (n) (n) | (%)
A 341 26| 7,62 349 8 2,29 690 34| 4,93
B 436 8 1,83 430 1 0,23 866 9 1,04
C 173 4 2,31 174 9 5,17 347 13 | 3,75
D 174 9 517 167 8 4,79 341 17 | 4,99
Gesamt 1124 48 | 4,27 1120 19 1,7 2244 67 | 2,99

Auf den Betriecben A und B wurden die Tiere bereits in der Ferkelaufzucht
getrenntgeschlechtlich eingestallt und ebenso in der Mast gehalten. In den folgenden
Abbildungen 13 und 14 sind die Schwanzldngen der unkupierten Versuchstiere am Ende
der Mast dargestellt. Verglichen werden die weiblichen Tiere mit den mannlichen
unkastrierten Tieren (Betrieb A) bzw. mit den méannlichen kastrierten Tieren (Betrieb
B). Anhand dieser Grafiken wird deutlich, dass in den beiden betrachteten Betrieben das
Geschlecht keinen Einfluss auf das Schwanzbeifien hatte. Dieses gilt sowohl fiir den
Vergleich Sauen und Kastrate als auch Sauen und Eber. Die entsprechene statistische
Analyse zeigt ebenfalls keine Unterschiede.

Betrieb A: Geschlecht

100
90
80
70
60 =

5 ‘
|

Tiere (%)

40

30 . |
2 ‘ i
10 1
O ,1J 1

=1 =) o] N , Y ——
vollstdndige < 1/3 Verlust 1/3 bis 2/3 Verlust = 2/3 Verlust
Schwanzldnge

m weiblich, unkupiert (n=184) I mannlich, unkupiert (n=182)

Abbildung 13: Schwanzldnge der unkupierten Versuchstiere nach Geschlecht am Ende der
Mast (Betrieb A)
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‘ Betrieb B: Geschlecht
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Tiere (%)
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: volistindige ~ <1/3 Verlust 1/3 bis 2/3 >2/3Verlust |
Schwanzlange Verlust

i
l = weiblich, unkupiert (n=218) @ ménnlich-kastriert, unkupiert (n=205)

Abblicmiur;g 14: Schwanzldnge der unkupierten Versuchstiere ;dz—l;l'(};zsél{lecht am Ende der
Mast (Betrieb B)

4.2.3 Schlachtdaten

Insgesamt konnten die Schlachtdaten von 1817 Tieren aus den Versuchsdurchgingen
mit unkupierten (n= 898) oder kupierten Schwanzen (n= 919) erfasst und ausgewertet
werden.

Bei den Leistungsdaten, insbesondere den Schlachtgewichten, Tageszunahmen und den
Auto-FOM-Werten falien keine Unterschiede zwischen den unkupierten Versuchstieren
und kupierten Kontrolltieren auf (Tabelle 4].

Tabelle 4: Schlachtdaten und Tageszunahmen der unkupierten Versuchstiere und kupierten
Kontrolltiere

unkupierte Tiere kuplierte Tiere

Merkmal n !\\f{l;?: S\:i:i::iagb Min | Max | n hf;:: S;a;i:;iagb Min Max
Schlachtgewicht (kd 900{ 93,73 57| 60,8 1165 923| 94,11 5,08/ 53,6 114,7
Tagszunahmen (g) | 900| 845,3 126,2| 393,33] 1271,3| 923| 846,03 110,67} 268,37| 1207,68
Auto FOM MFA 898 59,65 2,831 48,1 69,3] 919} 59,63 2,69| 484 67,5
Autc FOM Bauch 898 13,82 3,05] 7,091 974] 919/ 13,88 1,14] 6,76 1761
Auto FOM Schulter] 898 8381 0,58 5,96, 10,73] 919 8,85 0,55| 5,78} 10,61
Auto FOM Schinkery 898| 18,33 1,33 9,43{ 21,29 918} 18,47 1,23f 10,77 21,88
Auto FCM Bauch %| 898} 57,76 3,711 18,42 67,8 919 57,52 3,52 41,8 66,7

In der folgenden Tabelle 5 werden die unkupierten Tiere mit gleichbleibender
Schwanzlinge in der Mast mit unkupierten Tieren mit einem Schwanzlangenverlust
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zwischen erster und letzter Bonitur in der Mast verglichen. Die gleichbleibende
Schwanzliange weist darauf hin, dass es in der Mast bei diesen Tieren nicht zu akutem
Schwanzbeiféen gekommen ist.

Hingegen wird angenommen, dass bei den Tieren mit Schwanzlingenverlust in der Mast
Schwanzbeifsen aufgetreten ist. Diese Tiere weisen im Mittel um 24,7g geringere
Tageszunahmen auf als die Tiere, bei denen vermutlich kein BeifRgeschehen
stattgefunden hat.

Tabelle 5: Schlachtdaten und Tageszunahmen der Tiere mit und ohne
Schwanzldangenverlust in der Mast

unkupierte Tiere mit unkuplerte Tiere ohne
Schwanziéingenverlust Schwanzléngenverlust
Merkmal " Mittel Stan_dardab vin | Max | n Mittel Starfdardab Min | Max
wert | weichung wert | weichung
Schlachtgewicht (kg)| 212| 93,1 61| 7L4] 110,7] 693 93,9 56| 60,8 116,5
Tageszunahmen(g) | 212| 826,1 125,21 513,5|1117,5| 693| 8508 125,7{ 393,31 1271,3
Auto FOM MFA 210, 58,3 29| 488 655 693 597 2,8 481 693
Auto FOM Bauch 210 13,7 13| 92| 173 &893 139 34, 71 97,
Auto FOM Schulter | 210 8,7 06| 63| 104 693 8.8 06| 60 107
Auto FOM Schinken | 210 18,1 14| 12,8| 21,2 693| 184 1,31 94 21,3
Auto FOMBauch% | 210| 57,6 3,8 455| 67,8 692 57,8 34 44,4 66,3

Bei den Tieren mit unkupierten Schwinzen {n=1138) wurden bei 2,02% der
Schlachtkorper am Schlachtband Abszesse festgestellt und dokumentiert (Abbildung
15). In der Kontrollgruppe mit den kupierten Tieren wiesen dagegen nur 0,44% der
Schlachtkdrper (n=1129) der Tiere Abszesse auf. Das Auftreten von Abszessen ist hoch
signifikant (p=0,004) davon abhingig, ob die Schwinze der Tiere kupiert oder unkupiert
waren. Die mit dem statistischen Modell geschitzte erwartete Hiufigkeit fiir das
Auftreten von Abszessen bei kupierten Tieren liegt bei 0,3% wihrend die erwartete
Haufigkeit fiir das Auftreten von Abszessen bei Tieren mit unkupierten Schwinzen bei
1,6 % liegt.

Abszesse
:2,50%

2,00% ——
1,50%

1,00%

0,50% o

|
{
i

0,00% — -
kupierte Tiere (n=1129) unkupierte Tiere (n=1138)

Abbildung 15: Beanstandungen von Abszessen am Schlachthof
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Zusatzlich wurde das Auftreten von Abszessen in Abhingigkeit vom Auftreten eines
Verlustes der Schwanzlinge wihrend der Mastphase gepriift. Der Verlust der
Schwanzldnge bei unkupierten Tieren, der erst widhrend der Mast, aber auch
Ferkelaufzucht auftritt, erhdht die Haufigkeit von Abszessen hoch signifikant (p<
0,0001). Die geschitzte erwartete Haufigkeit fiir das Auftreten von Abszessen bei Tieren
mit einem Verlust der Schwanzliange in der Mast liegt bei 3,5%. Tiere, die bereits in der
Ferkelaufzucht ihren Schwanz durch Beifden verloren haben, weisen eine geschitzte
erwartete Haufigkeit von Abszessen am Schlachtkdrper von immerhin noch 1,4% auf.
Kupierte Tiere liegen wie Tiere mit unversehrtem Schwanz nahezu gleichauf bei einer
erwarteten Abszesshaufigkeit von lediglich 0,3 bzw. 0,6%. Diese Ergebnisse zeigen, dass
Schwanzbeifien in der Mast zu stark vermehrten Abszessen am Schlachtkérper fiihrt,
aber bereits ein das Auftreten von Schwanzbeifien in der Ferkelaufzucht negative Folgen
fiir die Schlachtkérperqualitit hat.

Bei Betrachtung der in den Schlachthofbefunden auffilligen Tiere (n=48} fallt auf, dass
in der Gruppe der unkupierten Tiere mit 52,08% (n=25) deutlich mehr Tiere vorlaufig
beschlagnahmt (VB) wurden, als in der Kontrollgruppe mit kupierten Tieren (14,58 %,
n=7).

Die nachfolgende Abbildung 16 zeigt die Griinde der vorlaufigen Beschlagnahmung bei
unkupierten und kupierten Tieren, die in einem Zusammenhang mit einem vermehrten
Auftreten von Schwanzbeifden stehen kénnen.

Verteilung der VB- Beanstandungen
1,00%
0,80%
0,60%

i
0,40% ”'“| I i |
0,20% I ‘ . i . ‘ } -
0,00% Il [ el i | il
'S Q o 5 e & e
) {-obe’ & l@s" o ®QQ o x?’éj
& S o & P e 5
<~ A {\’a @ @ & b
¥ o @ &9 & & A
& & S v By R
& 2 o &
&
N
¥ kupierte Tiere {(n=919) M unkupierte Tiere (n=898)

Abbildung 16: VB-Beanstandungen bei kupierten und unkupierten Tieren
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5. Schlussfolgerungen und Empfehlungen

Am Ende der Ferkelaufzucht konnten insgesamt im Durchschnitt aller Betriebe nur
53,5% der Tiere mit vollstindiger Schwanzlinge in die Mast eingestallt werden.
Wihrend am Ende der Mast als Folge des Beifigeschehens sowohl in der Aufzucht als
auch in der Mast noch 24,2% der unkupierten Tiere mit vollstindiger Schwanzlange an
den Schlachthof geliefert werden konnten. Das Beifdgeschehen fokussierte sich also
hauptséichlich auf die Ferkelaufzucht, wobei sowohl in der Ferkelaufzucht als auch in der
Mast bei den unkupierten Tieren ein deutliches Mehr an Schmerzen undTierleid zu
verzeichnen war als bei den zeitgleich gehaltenen Tieren mit kupierten Schwinzen, bei
denen nur in ganz seltenen Einzelfillen Schwanzbeif3en aufgetreten ist.

Auffallig ist, dass die Ergebnisse der einzelnen Betriebe sehr unterschiedlich sind, aber
auch die einzelnen Durchginge je Betrieb im Hinblick auf das Ausmaf? des Auftretens
von Schwanzbeif3en bei den unkupierten Tieren, gemessen an der Anzahl nicht kupierter
Tiere mit vollstindiger Schwanzlinge am Ende der Ferkelaufzucht bzw. Mast teilweise
starke Abweichungen voneinander aufweisen.

Die Abweichungen zwischen den einzelnen Betrieben kénnen vor allem durch
unterschiedliche Haltungsbedingungen und Managementfaktoren, unterschiedliche
Betreuungsfihigkeiten und Betreuungsintensititen sowie einen unterschiedlichen
Gesundheitszustand der Tierbestdnde erklart werden.

Die teilweise stark variierende Anzahl von Tieren mit unkupierten, vollstandigen
Schwinzen am Ende der Mast je Durchgang und Betrieb ist hingegen deutlich
schwieriger zu erklaren, da es sich hier um gleiche Haltungsbedingungen, ein gleiches
Management und gleiche Betreuungspersonen handelte. Hier spielen neben
jahreszeitlichen Effekten vor allem unvorhersehbare, teilweise auch nicht oder nur im
Riickblick erkennbare Faktoren eine wichtige Rolle,

Auch die Anzahl der Tierverluste sowie die Haufigkeit der Beanstandungen am
Schlachthof sind bei Tieren mit unkupierten Schwinzen in Abhangigkeit vom Ausmaf3
des SchwanzbeifRens signifikant héher als bei Tieren mit nicht kupierten Schwéanzen.

In allen Versuchsdurchgingen der am Projekt teilnehmenden Betriebe ist es nicht
gelungen, das Schwanzbeifden bei den unkupierten Tieren ganzlich zu verhindern. Ein
hohes Mafl an Wohlbefinden aller Tiere im Bestand durch einen optimalen
Gesundheitsstatus und eine defizitfreie Haltung beziiglich der Bedarfsdeckung und der
Tierbetreuung der Tiere sowie eine optimale Klimagestaltung, Futter- und
Wasserversorgung und eine Zurverfiigungstellung von abwechslungsreichem
Beschiftigungsmaterial und Vermeidung ,sozialer Konflikte“ in den Buchten iiber einen
Zeitraum von mehreren Monaten Kkonstant zu gewdhrleisten, ist aufgrund nicht
vorhersehbarer Faktoren eine grofée Herausforderung fiir die Tierhalter.

Von hoher Wichtigkeit ist daher auch das Handeln im Falle des offensichtlich nicht véllig
zu vermeidenden Auftretens von SchwanzbeifRen. Eine moglichst frithe Erkennung von
besonders Verhaltenssignalen der Tiere, die ein baldiges Auftreten von Schwanzbeifden
anzeigen sowie Maglichkeiten zur Separation der Tiere sind die Grundvoraussetzungen
fiir die Eindammung von einmal aufgetretenen Beifdgeschehen.

Das Angebot von Beschiftigungsmaterialien, insbesondere in Form von strukturierter
Rohfaser, bewirkt nur eine Heraufsetzung der ,Hemmschwelle” fiir das Schwanzbeifien,
verhindert werden kann es dadurch nicht.

Bei der Interpretation der Ergebnisse ist unbedingt zu beriicksichtigen, dass es sich bei
der Anzahl nicht kupierter Tiere in dieser Untersuchung um einen Teilbestand handelt.
Bei Umstellung der ganzen Betriebe auf die Haltung nicht kupierter Tiere waren noch
massivere Verletzungen und Schmerzen und notwendige antibiotische Behandlungen
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von Tieren mit Schwanzverletzungen als im vorliegenden Versuchsablauf entstanden.

Da es sich bei den ausgewihlten Projekt-Landwirten um erfahrene Betriebsleiter
handelte, bei denen trotz eines engagierten Bemiihens um die Verhinderung des
Schwanzbeifdens bei allen Durchgingen mit unkupierten Tieren es bis zu massiven
Schwanzverletzungen kam, ist abzusehen, dass auf mehrere Jahre einzuplanende
Ubergangszeiten zum Erlernen und Trainieren des Haltens von unkupierten Schweinen
erforderlich sind, um zu vermeiden, dass die beabsichtigte Tierschutzverbessserung
nicht mit einem Mehr an Tierleid ,bezahlt* wird. Diese Ubergangszeit sollte dann von
den Tierhaltern mit Unterstiitzung der Tierdrzte und landwirtschaftlichen
Beratungsorganisationen dazu genutzt werden, zunédchst die Haltungsbedingungen im
Hinblick auf Tiergesundheit, Klimagestaltung, Futter- und Wasserversorgung,
Beschiftigungsmaterial und Buchtengestaltung zu priifen und gegebenenfalls zu
verbessern, was ohnehin ein Gebot der Verantwortung des Menschen gegentiber den in
seiner Obhut befindlichen Tieren ist. Erst danach sollte in den Betrieben mit Hilfe einer
zunichst kleinen Tierzahl (wenige Buchten) an nicht kupierten Tieren begonnen
werden, die Tierbeobachtung und MafRnahmen bei Auftreten von Schwanzbeifien zu
trainieren sowie die noch bestehenden betriebsindividuellen Risikofaktoren, wenn
moglich, auszurdaumen.
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6. Zusammenfassung

In dieser Machbarkeitsstudie wurden in der Ferkelaufzucht und Mast Versuchstiere mit
unkupierten Schwidnzen neben Kontrolltieren mit kupierten Schwinzen in vier
konventionell produzierenden, schweinehaltenden Betrieben in Niedersachsen gehalten.
Vor Einstallung der Tiere wurden Risikofaktoren fiir das SchwanzbeifRen gepriift und
sofern moglich minimiert. Zusidtzlich wurden je Betrieb individuelle, priventive
Mafnahmen ergriffen, wie zB. zusitzliche Beschiftigungsmaterialien oder
Futterzusiatze, um Schwanzbeiflen zu vermeiden bzw. zu minimieren. Die Landwirte
wurden in der Tierbeobachtung zum Erkennen von Friihanzeichen eines beginnenden
Schwanzbeifiens sowie fiir den Fall des Auftretens erster Symptome geschult. Die
Schwinze der Tiere wurden taglich durch den Landwirt sowie alle 14 Tage durch eine
wissenschaftliche Mitarbeiterin der Tierarztlichen Hochschule Hannover beurteilt. Auch
die Schlachtdaten der Tiere wurden erfasst.

Schwanzbeiflen trat in jedem Durchgang auf allen Betrieben bei den unkupierten
Versuchstieren, beginnend in der Ferkelaufzucht, auf. Im Durchschnitt aller Betriebe
konnten 53,5% der unkupierten mit vollstindiger Schwanzlinge in die Mast eingestallt
werden. Zum Ende der Mast wiesen noch 24,7% der unkupierten Tiere einen intakten
Schwanz auf.

Zudem traten bei den unkupierten Tieren signifikant héhere Tierverluste auf als bei den
kupierten Kontrolltieren (p=0,104). Die vermehrte Beanstandung von Abszessen am
Schlachthof bei unkupierten Tieren mit Auftreten von Schwanzbeifen war
hochsignifikant (p<0,0001).

Empfohlen wird eine mehrjihrige Ubergangszeit fiir schweinehaltende Betriebe um
durch ein schrittweises Erlernen der Haltung und Betreuung von nicht kupierten Tieren
ohne vermehrtes, tierschutzrelevantes Leiden der Tiere zu ermdéglichen.
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7. Anhdnge

7.1 Anhang 1: Score zur Beurteilung der Schwianze durch die wissenschaftliche
Mitarbeiterin

A)

B)

Q)

Score zur Beurteilung der Schwinze durch wiss. Mitarbeiterin
Schwanzlinge (nur bei Tieren mit unkupierten Schwinzen)

0- Vollstindige Schwanzliange

1- <1/3 Verlust der Schwanzlidnge

2- 1/3 bis 2/3 Verlust der Schwanzldnge

3- 2 2/3 Verlust der Schwanzlédnge

Schwanzschéden:

0- Kkeine sichtbaren Wunden

1- Kleine Wunden, BeifRabdriicke (stecknadelkopfgrof3)

2- Wunden Kieiner als der Schwanzquerschnitt ohne
Entziindung des umliegenden Gewebes

3- Wunden grofier oder gleich dem Schwanzquerschnitt ohne Entziindung des
umliegenden Gewebes

4- Wunden grofder oder gleich dem Schwanzquerschnitt mit geringgradiger
Entziindung des umliegenden Gewebes

5- Wunden grofler oder gleich dem Schwanzquerschnitt mit mittel- bis

hochgradiger Entziindung des umliegenden Gewebes

Blutaustritt:

0 - kein Blut sichtbar

1 - schwarzes Blut (Krusten)
2 - dunkelrotes Blut

3 - frisch blutende Wunde

Abbildung 17: Score zur Beurteilung der Schwinze durch die wissenschaftliche Mitarbeiterin
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7.2 Anhang 2: Notfallplan der am Projekt teilnehmenden Betriebe

Notfallplan fiir Betrieb XY

— Auftreten von ersten Anzeichen fiir Schwanzbeifden
(Unruhen, vermehrtes Interesse an Schwanzen, etc.; im Idealfall BEVOR
blutende Schwanzwunden entstehen)

= Anruf wissenschaftliche Mitarbeiterin

= »Tater-Schwein” separieren (wenn moglich)

= Spielball

= mehrmals tiglich Papier anbieten (nach Bedarf)

— Auftreten von blutenden Schwanzwunden
Zusitzlich:

= Einsatz eines Zusatzfutters

= Einsatz eines Anti-Kannibalismus-Sprays

= Antibakterielle Behandlung betroffener Tiere

— Ausbleibender Erfolg der durchgefiihrten Mafdnahmen,
Entziindungen der Schwianze

= Separation der ,Opfer-Tiere“

Abbildung 18: Anleitung Notfallplan fiir die teilnehmenden Betriebe
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7.3 Anhang 3: Bonituren der Schwanzlinge der unkupierten Tiere je Durchgang
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31.1.2013 15.2.2013 25.2.2013

B2 2/3 Verlust

= 1/3 his 2/3
Verlust

<1/3 Verlust

m vollstandige
Schwanzldnge

Abbildung 19: Schwanzldngen der unkupierten Versuchstiere wihrend der Ferkelaufzucht
(FAZ); 1. Durchgang, Betrieb A, 76 unkupierte Tiere zu Beginn der FAZ)
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Abbildung 20: Schwanzldng;én der unkup
Durchgang, Betrieb A, 71 unkupierte Tiere zu Beginn der Mast)
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re wiihrend der Mast ( 1.
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Betrieb A FAZ Dg. 2 Schwanzlidnge

100%
o W > 2/3 Verlust
80%
70%
60% " 1/3 bis 2/3 Verlust
50%
40% < 1/3 Verlust
30%
20% m vollstédndige
10% Schwanzldnge
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8.3.2013 21.3.2013 5.4.2013 19.4.2013

:ﬂfbgildung 21: Schwanzlingen der unkupierten Versuchstiere wdhrend der Ferkelaufzucht

(2. Durchgang, Betrieb A, 76 unkupierte Tiere zu Beginn der FAZ)

Betrieb A Mast Dg. 2 Schwanzlinge
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J I | = — ——
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e < 1/3 Verlust
(]
10%
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Schwanzlange
i hel bl o o A
2 N P N\ > N

beildung 22: Schwanzlingen der unkupierten Versuchstiere wdhrend der Mast (2.

Durchgang, Betrieb A, 66 Tiere zu Beginn der Mast)
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Betrieb A FAZ Dg. 3 Schwanzlédnge
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Abbildung 23: Schwanzldngen der unkupierten Versuchstiere wihrend der Ferkelaufzucht
(3. Durchgang, Betrieb A, 76 unkupierte Tiere zu Beginn der FAZ)
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Abbildung 24 Schwanzldngen der unkupier'tzr;-"-Versuchstiere wdhrend der Mast (3.
Durchgang, Betrieb A, 73 Tiere zu Beginn der Mast)
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Abbildung 25: Schwanzlidngen der unkupierten Versuchstiere wéhrend der Ferkelaufzucht
(4. Durchgang, Betrieb A, 76 unkupierte Tiere zu Beginn der FAZ)
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Abbildung 26: Schwanzlingen der unkupierten Versuchstiere wihrend der Mast

Durchgang, Betrieb A, 75 Tiere zu Beginn der Mast)
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Abbildung 27: Schwanzl(i;;gen der unkupierten Versuchstiere wdhrend der Ferkelaufzucht
(5. Durchgang, Betrieb A, 76 unkupierte Tiere zu Beginn der FAZ)
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ZBbildung 28: Schwanzlingen der unkupierten Versuchstiere wdhrend der Mast (5.
Durchgang, Betrieb A, 76 Tiere zu Beginn der Mast)
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Abbildung 30: Schwanzlingen der unkupierten Versuchstiere wdhrend der Mast (1.
Durchgang, Betrieb B, 59 unkupierte Tiere zu Beginn der Mast)
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Abbildung 31: Schwanzlc'inéen der unkupierten Versuchstiere wihrend der Ferkelaufzucht
(2. Durchgang, Betrieb B, 61 unkupierte Tiere zu Beginn der FAZ)
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Abbildung 32: Schwanzldngen der unkupierten Versuchstiere wihrend der Mast (2.
Durchgang, Betrieb B, 61 unkupierte Tiere zu Beginn der Mast)
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Abbildung 33: Schwanzlingen der unkupierten Versuchstiere widhrend der Ferkelaufzucht
(3. Durchgang, Betrieb B, 186 unkupierte Tiere zu Beginn der FAZ)
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Durchgang, Betrieb B, 184 unkupierte Tiere zu Beginn der Mast)
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Abbildung 35: Schwanzldngen der unkupierten Versuchstiere wihrend der Ferkelaufzucht
(4. Durchgang, Betrieb B, 136 unkupierte Tiere zu Beginn der FAZ)
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Abbildung 36: Schwanzldngen der unkupierten Versuchstiere wdhrend der Mast (4.
Durchgang, Betrieb B, 134 unkupierte Tiere zu Beginn der Mast)
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Abbildung 37: Sch\,vzt;zldngen der unkupierten Versuchstiere wihrend der Ferkelaufzucht
(1. Durchgang, Betrieb C, 91 unkupierte Tiere zu Beginn der FAZ})
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Abbildung 38: Schwanzlingen der unkupierten Versuchstiere wdhrend der Mast (1.
Durchgang, Betrieb C, 84 unkupierte Tiere zu Beginn der Mast)
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Abﬁ‘ldung 39: Schwanzldngen der unkupierten Versuchstiere in der Ferkelaufzucht (2.
Durchgang, Betrieb C, 90 unkupierte Tiere zum Zeitpunkt der ersten Bonitur in der FAZ)
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'Abbild;h':c;- 40: Schwanzldngen der unkupierten Versuchstiere in der Vormast (2.
Durchgang, Betrieb C, 88 unkupierte Tiere zum Zeitpunkt der ersten Bonitur in der

Vormast)
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Abbildung _4.}1 : Schwanzlingen der unkupierten Versuchstiere wdhrend der Mast (2.
Durchgang, Betrieb C, 86 unkupierte Tiere zu Beginn der Mast)
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;i_bbildung 42: Schwahzldngen der unkupierten Versuchstiere wihrend dequerkeIaufzucht
(1. Durchgang, Betrieb D, 45 unkupierte Tiere zu Beginn der FAZ)
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Abbildung 43: Schwanzidingen der unkupierten Versuchstiere wdhrend der Mast (1.
Durchgang, Betrieb D, 39 unkupierte Tiere zu Beginn der Mast)
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Hébildun§24: Schwanzldngen der unkupierten Versuchstiere wihrend der Ferkelaufzucht
(2. Durchgang, Betrieb D, 46 unkupierte Tiere zu Beginn der FAZ)
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Abbildung 45: Schwanzlingen der unkupierten Versuchstiere wdhrend der Mast (2.
Durchgang, Betrieb D, 44 unkupierte Tiere zu Beginn der Mast)
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Abbildung 46: Schwanzldngen der unkupierten Versuchstiere wdhrend der Ferkelaufzucht
(3. Durchgang, Betrieb D, 45 unkupierte Tiere zu Beginn der FAZ)
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Abbildung 47: Schwanzldngen der unkupierten Versuchstiere wdhrend der Mast (3.
Durchgang, Betrieb D, 44 unkupierte Tiere zu Beginn der Mast)
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Abbildung 48: Schwanch‘inEen der unkupfé;fen Versuchstiere wihrend der Ferkelaufzucht

(4. Durchgang, Betrieb D, 50 unkupierte Tiere zu Beginn der FAZ)
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Abbildung 49: Schwanzlingen der unkupierten Versuchstiere wdhrend der Mast (4.

Durchgang, Betrieb D, 49 unkupierte Tiere zu Beginn der Mast)
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7.4 Anhang 4: Auswertung der aufgezeichneten Klimadaten

Temperaturverlauf (Betrieb A FAZ Dg. 1)
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Abbildung 50: Temperaturverlauf Betrieb A, Ferkelaufzucht (FAZ), Durchgang (Dg.)1
Verlauf der Luftfeuchtigkeit (Betrieb A FAZ Dg. 1)
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Abbildung 51: Verlauf der Luftfeuchtigkeit, Betrieb 4, Ferkelaufzucht (FAZ), Durchgang

(Dg.)1
Klimaschwankungen (Betrieb A Dg. 1)
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Abbildung 52: Schwankungen der Temperatur und Luftfeuchtigkeit, Betrieb A,

Ferkelaufzucht (FAZ), Durchgang (Dg.) 1
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Abbildung 53: Temperaturverlauf Betrieb A, Ferkelaufzucht (FAZ), Durchgang (Dg.)2

Verlauf der Luftfeuchtigkeit (Betrieb A FAZ Dg. 2)
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Abbildung 54: Ver-l—auf der Luftfeuchtigkeit, Betrieb A, Ferkelaufzucht (FAZ), Durchgang

(Dg.)2

Klimaschwankungen (Betrieb A FAZ Dg. 2)
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Abbildung 55: Schwankungen der Temperatur und Luftfeuchtigkeit, Betrieb A,

Ferkelaufzucht (FAZ), Durchgang (Dg.) 2
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Temperaturverlauf (Betrieb A FAZ Dg. 3)

35 - = ~ — —
—_
© 30 -
Cl
e
22 |
® [
g 20 I
a ' ’ '
£ 15 ==Tagesmittel 95 % Perzentil 5 % Perzentil
[t
10 T T T T T T T B | [ T T 3 T T T T T T T T T R—t
m M M 0N MO O M N Mm M M ;Nn o omnHn MO Mmoo N Mmoo Mmoo Mmoo m
iR I e I B R B D T e e D e T T T T T N
NN N W WLWwWwLwWWmwmWmWmWmLWwW LWL LN WY W w ww WY O W Y
O 0O oo o oo o0 Qg e oo g o oo a9o9o0oQao0Q
A F W0 O N < W o O N S W o QO d MmN OO S MW~ O
O O © O d & d d A9 N N N N  NMmMm O O O O 0O A A A A A
Datum

f—l—IJbildung 56: Temperaturverlauf Betrieb A, Ferkelaufzucht (FAZ), Durchgang (Dg.)3
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Verlauf der Luftfeuchtigkeit (Betrieb A FAZ Dg. 3)
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Abbildung 57: Verlauf der Luftfeuchtigkeit, Betrieb 4, Ferkelaufzucht (FAZ), Durchgang

(Dg.)3
Klimaschwankungen (Betrieb A, FAZ Dg. 3)

3

S 5% G — et e e

S | == \/ariationskoeffizient Temperatur ~=\ariationskoeffizient Luftfeuchte

2 40% i_ , S S A T

£

S 30% — e o o e

3 Jow | A

= 20% . {r f; = e —

8 10% 0" NGtV e e —————

] J_ i P o A e el o~ gy & —

> 0% Y 1 S R ¥ i I e e L T N I it oo™, A s S |
M OM M M MM MmN MmN MmN MmN MM MM MmN oM M
i i B s e e e e B s R B s B B B B B e B B -
N W W W wmwmwm Wy w LN w Y w Y w W W Lo W o
SRR = I = B = B = = R - B B e B B = B = B = A= T = = = = I I I A IR
N S W O N < W O N W O A MWL G A M Wn NSO
O O O O d ™= = =« a4 N N N &N OO0 O 0 O o = A o

Datum

Abbildung 58: Schwankungen der Temperatur “und Luftfeuc;;tigkeit, Betrieb :Z,
Ferkelaufzucht (FAZ), Durchgang (Dg.) 3
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L R S

|

-

O E—_ i — e .

= e — W ~aa——— -

E] . S T AR

= .

3 20 |

Q_ZO :_ S S S

£

& 15 - = S— e ————————————————— ettt — e e e e —
! Tagesmlttel - 95 % Perzentil =5 % Perzentil

10 A Gl TRNNG o P JEachu M . Mt LRSS Lt DR - SENINL. ESRT BN IR A T -y
mmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmm
5 B R N A N e e i T s T A e e I B B I e
W W W N S I N N NN NI NIy 0 0 8 0 90 0 0 R
e o9 oQoaocoagaoaoaogaocaoggaoagoocoaaoaggaoaaaq
W 0 O &N < W 0 © N < VW 0 O N < W o O d M I ) <
NNmOOOO\—I\—I\—IHHNNNNNmOOOOOH\—lH|
Datum

Abbildung 59: Temperaturverlauf BetrzebA Ferkelaufzucht (FAZ) -Durchgang (Dg.}4

Verlauf der Luftfeuchtigkeit (Betrieb A FAZ Dg. 4)
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Abbildung 60: Verlauf der Luftfeuchtzékert Betrieb A Ferkelaufzucht (FAZ), Durchgang
(Dg.)4

Klimaschwankungen (Betrieb A FAZ Dg. 4)
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Abbildung 61 Schwankungen der Temperatur und Luftfeuchtigkeit, Betrieb A
Ferkelaufzucht (FAZ), Durchgang (Dg.) 4

Daten fiir Betrieb A, FAZ, Dg. 5 liegen aufgrund eines Defekts der Messgerite nicht vor.
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Abbildung 62: Temperaturverlauf Betrieb A, ﬁ&st, Durchgang (Dg.)1

Verlauf der Luftfeuchtigkeit (Betrieb A Mast Dg. 1)
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Ebildung 63: Verlauf der Luftfeuchtigkeit, Betrieb A, Mast, Durchgang (Dg.)1

Klimaschwankungen (Betrieb A Mast Dg. 1)
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Abbildung 64: Schwankuﬁgen der Temp_eratur und Luftfeuchtigkeit, Betrieb A, Mast,
Durchgang(Dg.)1
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Abblldung 65: Temperaturverlauf Betrieb A, Mast, Durchgang (Dg.)2

Verlauf der Luftfeuchtigkeit (Betrleb A Mast Dg. 2)
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Abblldung 66 Verlauf der Luﬂfeuchtlgkelt Betneb A, Mast Durchgang [Dg)Z

Klimaschwankungen (Betrieb A Mast Dg. 2)
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Abbzldung 67: Schwankungen der Temperatur und Luftfeuchtigkeit, Betrieb A, Mast
Durchgang (Dg.) 2
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Abbildung 68: Temperaturverlauf Betrieb A, Mast, Durchgang (Dg.}3

Verlauf der Luftfeuchtigkeit (Betrieb A Mast Dg. 3)

S

-

‘0

-

2

=)

=

[%)

3

&

£ 20 = —

3 —==Tagesmittel s 95 % Perzentil w5 9% Perzentil

0 T ¥ T T T T T T T ¥ T i (i T

I I T T T S S S N S S S S SR
SR ENRNUSNESRNEE SR A IR R R AR R R
AT T T DT AT T DT R A T QT N A RS

Datum

Abbildung 69: Verlauf der Luftfeuchtigkeit, Betrieb A, Mast, Durchgang (Dg.)3 N

Klimaschwankungen (Betrieb A Mast Dg. 3)
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Abbildung 70: Schwankungen der Températur u;?i_ Luftfeuchtigkeit, Bé;r;:eil A, Mast,
Durchgang (Dg.) 3
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Abblldun:g 71: Temperatﬁrverlauf Betrieb A, Mast, Durchgang [Dg)4
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Verlauf der Luftfeuchtlgkelt (Betrleb A Mast Dg. 4)
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Abblldung 73: Schwankungen der Temperatur und Luftfeuchtlgkelt Betrieb A, Mast,
Durchgang (Dg.) 4

Daten fiir Betrieb A, Mast, Dg. 5 liegen aufgrund eines Defekts der Messgerdte nicht vor.
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Temperaturverlauf (Betrieb B FAZ Dg. 1)
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Abbildung 74: Temperaturverlauf Betrieb B, Ferkelaufzucht (FAZ), Durchgang (Dg.)1

Verlauf der Luftfeuchtigkeit (Betrieb B FAZ Dg. 1)
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/Tbbildung} 75: Verlauf der Luftféuchtﬁéit, Betrieb B, Ferkelaufzucht (%AZ), Durchgané

(Dg.)1
. . !
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Abbildung 76: Schwankungé?q

der Temperatur

Ferkelaufzucht (FAZ), Durchgang (Dg.) 1

und Luﬁ:feuchtigkeit,"_Bétrieb
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Abbildung 79: Schwankungen der Tem;;eratur und Luftfeuchtigkeit, Betrieb B,‘

Ferkelaufzucht (FAZ), Durchgang (Dg.) 2




Temperaturverlauf (Betrieb B FAZ Dg. 3)
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Abbildung 80: Temperaturverlauf Betrieb B, Ferkelaufzucht (FAZ), Durchgang (Dg.)3

Verlauf der Luftfeuchtigkeit (Betrieb B FAZ Dg. 3)
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Abbildung 81: Verlauf der Luftfeuchtigkeit, Betrieb B, Ferkelaufzucht (FAZ), Durchgang
(Dg.)3
Klimaschwankungen (Betrieb B FAZ Dg. 3)
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Abbildung 82 Schwankungen der Temperatur
Ferkelaufzucht (FAZ), Durchgang (Dg.) 3

und Luftfeuchtigkeit, Betrieb B,
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Temperaturverlauf (Betrieb B FAZ Dg. 4)
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Abbildung 85:*Schwankungen der Temperatur und Luftfeuchtigkeit, Betrieb

Ferkelaufzucht (FAZ), Durchgang (Dg.) 4
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Abbildung 86: Temperaturverlauf Betrieb B, Mast, Durchgang (Dg.)1

Verlauf Luftfeuchtigkeit (Betrieb B Mast Dg. 1)
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Abbildung 87: Verlauf der Luftfeuchtigkeit, Betrieb B, Mast, Durchgang (Dg.)l

Klimaschwankungen (Betrieb B Mast Dg. 1)
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Abbildung 88: Schwankungen der Temperatur und Luftfeuchtigkeit, Betrieb B, Mast,

Durchgang (Dg.) 1
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Temperaturverlauf (Betrieb B Mast Dg. 2)
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Abbildung 91: Schwankungéh der Temperatur und Luftfeuchtigkeit, Betrieb B, Mast,

Durchgang (Dg.) 2




Temperaturverlauf (Betrieb B Mast Dg. 3)
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Abbildung 92: Temperaturverlauf Betrieb B, Mast, Durchgang (Dg.)3
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Abbildung 93: Verlauf der Luftfeuchtigkeit, Betrieb B, ‘Mast, Durchgang (Dg.)3

Klimaschwankungen (Betrieb B Mast Dg. 3)
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Abbildung 94: Schwankungen der Temperatur und Luftfeuch_tigkeit,v Betrieb B, Mast,

Durchgang (Dg.) 3
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Temperaturverlauf (Betrieb B Mast Dg. 4)
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Abbildung 95: Temperaturverlauf Betrieb B, Mast, Durchgang (Dg.)4

Verlauf der Luftfeuchtigkeit (Betrieb B Mast Dg. 4)
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Abbildung 96: Verlauf der Luftfeuchtigkeit, Betrieb B, Mast, Durchgang (Dg.)4

Klimaschwankungen (Hempen Mast Dg. 4)
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Abbildung 97: Schwankungen der Temperatur und Luftfeuchtigkeit, Betrieb B, Mast,

Durchgang (Dg.) 4
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Abbildung 98: Temperaturverlauf Betrieb C, Ferkelaufzucht (FAZ), Durchgang (Dg.)1
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Verlauf der Luftfeuchtigkeit (Betrieb C FAZ Dg. 1)
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Abbildung 99: Verlauf der Luftfeuchtigkeit, Betrieb C, Ferkelaufzucht (FAZ), Durchgang

(Dg.)1
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Abbildung 100: Schwankungen der Temperatur und Luftfeuchtigkeit, Betrieb C(,

Ferkelaufzucht (FAZ), Durchgang (Dg.) 1
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Temperaturverlauf (Betrieb C FAZ u. Vormast Dg. 2)
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Abblldung 101: Temperaturverlauf Betrieb C Ferkelaufzucht [FAZ) und Vo}"mdst
Durchgang (Dg.)2
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Abbxldung 102: Verlauf der Luftfeuchtzgkelt Betrleb C Ferkelaufzucht (FAZ) und Vormast,
Durchgang (Dg.)2

Klimaschwankungen (Betrieb C FAZ u. Vormast Dg. 2)
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Abbildung " 103: Schﬁzankungen der _-Temperatur und Luftfeuchtigkeit, ‘Betrieb C
Ferkelaufzucht (FAZ) und Vormast, Durchgang (Dg.) 2
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Temperaturverlauf (Betrieb C Mast Dg. 1)
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Abbildung 104: Temperaturverlauf Betrieb C, Mast, Durchgang (Dg.)1
Verlauf der Luftfeuchtigkeit (Betrieb C Mast Dg. 1)
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Abbildung 105: Verlauf der Luftfeuchtigkeit, Betrieb C, Mast, Durchgang (Dg.)1
Klimaschwankungen (Betrieb C Mast Dg. 1) "
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Abbildung 156

: Schwankungen der Temperatur und Luftfeuchtigkeit, Betrieb C, Mast,
Durchgang (Dg.) 1
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Temperaturverlauf (Betrieb C Mast Dg. 2)
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Abbildung 107: Temperaturverlauf Betrieb C, Mast, Durchgang (Dg )2
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Verlauf der Luftfeuchtigkeit (Betrieb C Mast Dg. 2)
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Abbildung 108: Verlauf der Laftfeuchtzgkezt Betrieb C, Mast, Durchgang (Dg.)2

Klimaschwankungen (Betrieb C Mast Dg. 2)
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Abblldung 109: Schwankungen der Temperatur und Luftfeuchtigkeit, Betrieb C, Mast,
Durchgang (Dg.) 2
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Temperaturverlauf (Betrieb D FAZ Dg.1)
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Abbildung 110: Temperaturverlauf Betrieb D, Ferkelaufzucht (FAZ), Durchgang (Dg.)1

Verlauf der Luftfeuchtigkeit (Betrieb D FAZ Dg. 1)
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Abbildung 111: Verlauf der Luftfeuchtigkeit, Betrieb D, Ferkelaufzucht (FAZ), Durchgang
(g1

Klimaschwankungen (Betrieb D FAZ Dg. 1)
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Abbildung 112: Schwankungen der Temperatur und Luftfeuchtigkeit, Betrieb D,

Ferkelaufzucht (FAZ), Durchgang (Dg.)1
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Temperaturverlauf (Betrieb D FAZ Dg. 2)
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Abblldung 113: Temperaturverlauf Betrzeb D, Ferkelaufzucht fFAZ) Durchgang (Dg.)2

Verlauf der Luftfeuchtigkeit (Betrieb D FAZ Dg. 2)
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Abbildung 114: Veflauf der Luftfeuchtigkeit, Betrieb D, Ferkelaufzucht (FAZ), Durchgang
(Dg.)2
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Abbzla’ung 115: Schwankungen der Temperatur und Luftfeuchtigkeit, Betf;;b D,
Ferkelaufzucht (FAZ), Durchgang (Dg.] 2
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Temperaturverlauf (Betrieb D FAZ Dg. 3)
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Abbildung 116: Temperaturverlauf Betrieb D, Ferkelaufzucht (FAZ), Durchgang (Dg.)3

Verlauf der Luftfeuchtigkeit (Betrieb D, FAZ; Dg. 3)
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Abbildung 117: Verlauf der Luﬂfeuchtigke_it, Betrieb Dj}g;lzelaufzucht (FAZ), Durchgang
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Klimaschwankungen (Betrieb D FAZ Dg. 3)
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Abbildung 118: Schwankungen der Temperatur und Luftfeuchtigkeit, Betrieb

Ferkelaufzucht (FAZ), Durchgang (Dg.) 3

R

Daten fiir Betrieb D, FAZ, Dg. 4 liegen aufgrund eines Defekts der Messgeréte nicht vor.
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Abblldung 119: Temperaturverlauf Bemeb D Mast Durchgang [Dg)l
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Abbzldung 120: Verlauf der Luftfeuchtzgkelt Betrieb D, Mast Durchgang [Dg)l
Klimaschwankungen (Betrieb D Mast Dg. 1) i
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Abblldung 121 Schwankungen der Temperatur und Luftfeuchtigkeit, Betrieb D, Mast,
Durchgang (Dg.) 1

Daten fiir Betrieb D, Mast, Dg. 2-4 liegen aufgrund eines Defekts der Messgerdte nicht
VOr.
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Einleitung

Das Kiirzen von Schwinzen ist in der Schweineproduktion nur in begriindeten Ausnahmefallen erlaubt. in
den in der Praxis iiblichen Haltungssystemen bereitet die Umsetzung dieser Vorgaben aber ein groRRes
Problem. Deshalb ist es praxisiiblich, dass die Schwanze beim Schwein gekiirzt werden. Das Schwanzbei-
Ren wird von einer Reihe von Faktoren beeinflusst. Dazu gehoren u.a. das Vorhandensein von Beschafti-
gungsmaterial oder die Luftqualitdt. Es ist weithin unklar, welcher Faktor mafigeblicher Ausléser fiir das
Kannibalismusproblem ist und ob sich die verschiedenen Faktoren gegenseitig bedingen. Vor diesem Hin-
tergrund wurde im Rahmen dieses von der AuBenstelle fiir Epidemiologie der Stiftung Tierdrztlicher Hoch-
schule Hannover koordinierten Praxisprojektes gepriift, welche betriebsindividuelien MaBnahmen geeig-
net sind, das Auftreten von Schwanzhbeiffen zu minimieren oder zu verhindern, und weiche Auswirkungen
der Verzicht auf das Schwanzekiirzen hat. Das Projekt hat demnach den Charakter einer Machbarkeitsstu-
die.

Das Thiinen-Institut wurde gebeten, eine betriebswirtschaftliche Bewertung des Versuchs vorzunehmen.
Ziel war es, die mit einem Verbot des Schwanzkiirzens potenziell entstehenden Kosten zu ermitteln.

An diesem Projekt haben vier Landwirte teilgenommen, deren Betriebe in Bezug auf Haltungsform, Be-
satzdichte und Stalltechnik dem aktuellen Stand entsprechen. Auf diesen vier Betrieben wurden bei 1.202
Tieren in der Ferkelaufzucht und bei 1.124 Tieren in der Schweinemast die Schwanze nicht gekiirzt. So-
wohl in der Ferkelaufzucht, als auch in der Schweinemast gab es 15 Versuchsgruppen, wobei auf dem Be-
trieb | flinf Versuchsgruppen, auf Betrieb Il zwei Versuchsgruppen und auf Betrieb lll und IV jeweils vier
Versuchsgruppen betreut wurden. Die durchschnittliche Gréfle der Gruppen variiert zwischen den Betrie-
ben von 44 bis 112 Tiere. Im Durchschnitt waren in der Ferkelaufzucht 80 Tiere und in der Schweinemast
75 Tiere in einer Versuchsgruppe.

Die betriebswirtschaftliche Analyse des Versuches gliedert sich in zwei Teile. Im ersten Teil wird aufge-
schliisselt, welche versuchsbedingten Entschadigungen es im Verlauf des Versuchs gab und wie sich die
Entschadigungen im Einzelnen zusammensetzen. Im zweiten Teil wurden die Versuchsergebnisse mit in
der Praxis iiblichen und erwartbaren Daten korrigiert (Ubertragung der Versuchsergebnisse in die Praxis),
um realistische Kosten bei Umsetzung der MaRnahme abschatzen zu kdnnen. AbschlieRend werden
Schlussfolgerungen gezogen.

Versuchsbedingte Entschadigungen

Bereits im Vorfeld des Versuches haben sich die Projektbeteiligten Giber mogliche Entschaddigungen flir die
zusatzliche Arbeit, die Anschaffung von Beschéftigungsmaterialien und zuséatzlich bendtigtes Futter geei-
nigt. Die H6he der Kosten flir die versuchsbedingten Verluste, geringere tagliche Lebendmassezunahmen,
Schlachtkérperbeanstandungen und das Zuriickhalten von Reservepldatzen wurden von der Landwirt-
schaftskammer Niedersachsen berechnet. Im Laufe des Versuches sind acht verschiedene Kostenpositio-
nen aufgetreten, die den Betrieben erstattet wurden:

Versuchsbedingte Verluste: Alle Tierverluste, die auf Schwanzbeifen zuriickzufiihren sind, wurden den
Betrieben entschadigt. Als Grundlage zur Berechnung wurden in der Ferkelaufzucht der realisierte Ver-
kaufserlds je Ferkel, das durchschnittliche Verkaufsgewicht fiir die jeweilige Versuchsgruppe sowie das




Gewicht der Ferkel beim Ausfall herangezogen. In der Praxis werden Ferkel auf Basis eines 28 kg Preises
vermarktet. Da die Ferkel beim Verkauf selten genau 28 kg im Durchschnitt wiegen, wird das Unter- bzw.
Ubergewicht in der Regel mit 1 £ je kg verrechnet und vom Verkaufspreis abgezogen oder aufgeschlagen.
Um die Entschadigungen fir die versuchsbedingten Verluste zu berechnen, wird die Differenz zwischen
dem durchschnittlichen Verkaufsgewicht der Versuchsgruppe und dem Ausfaligewicht, wie in der Praxis
blich, mit einem 1 € je kg verrechnet und vom moglichen Verkaufspreis der Ferkel abgezogen.

In der Schweinemast wurden bei den Verlusten die Einstallkosten zzgl. des Erlészuwachses je Masttag
geltend gemacht. Um den Erlészuwachs je Tag zu berechnen, werden der durchschnittliche Verkaufserlos
und der durchschnittliche Einstallpreis der Versuchsgruppe benétigt. Die Differenz zwischen diesen beiden
Positionen ist der Erloszuwachs insgesamt. Wird dieser Betrag durch die Dauer der zugehérigen Mastperi-
ode geteilt, erhdlt man den Erlészuwachs je Tag. Zur Bestimmung der finalen Entschadigungshéhe wird
der Erlészuwachs je Tag mit der Anzahl der Tage zwischen Einstallung und Ausfall des Tieres multipliziert
und zu den Einstallkosten addiert.

Arbeitskosten (Monitoring und Dokumentation): Der Versuchsablauf war mit Extraarbeit fiir die Landwirte
verbunden. Daher wurden jedem Betrieb der tégliche Aufwand fiir Kontrolle und Dokumentation verg(-
tet. Die GroRe der Versuchsgruppe war dabei unerheblich. Sie reichte von 46 — 186 Ferkeln mit unkupier-

ten Schwiénzen in der Ferkelaufzucht und von 39 — 183 unkupierten Mastschweinen in der Schweinemast.
Pro Tag und Versuchsgruppe wurden den Landwirten 15 Minuten Arbeitszeit mit einem Arbeitslohn von
40 Euro pro Stunde erstattet.

Arbeitskosten (zusdtzlich): In einzelnen Féllen, wie z.B. bei akutem Schwanzbeilen, dauerte das tagliche
Monitoring und die dazugehorige Dokumentation teilweise ldnger als 15 Minuten. Die zusatzlich aufge-
wendete Zeit je Tag und die Anzahl der Tage mit Mehrarbeit wurde von den Landwirten notiert und als
Entschadigung geltend gemacht. Der zusétzliche Arbeitsaufwand wurde ebenfalls mit 40 Euro pro Stunde

verglitet.

Beschaftigungsmaterial: Im Vorfeld des Versuches wurde auf jedem Betrieb zuséatzliches Beschéaftigungs-
material beschafft. Alle Aufwendungen hierfiir wurden den Landwirten erstattet.

Geringere tégliche Lebendmassezunahmen: Beim Auftreten von SchwanzbeifRen leiden die Tiere unter den
Verletzungen, was sich in einem langsameren Wachstum der Tiere niederschlagen kann. Blieben die Leis-
tungen der Tiere unter dem Durchschnitt der Schweine mit kupiertem Schwanz, wurde den Landwirten
die geringere Leistung entschadigt. Zur Berechnung wurde die Differenz der tdglichen Zunahmen genutzt.
Eine geringere tagliche Zunahme bedeutet, dass pro Jahr weniger Mastdurchgange im Stall durchgefiihrt

werden kdnnen.

Um die Entschédigung je Durchgang zu berechnen, wurde die Differenz zwischen der tatsdchlichen und
der moglichen Anzahl der Mastdurchgidnge mit einem im Vorfeld festgelegtem Wert der Direktkosten-
freien Leistung (DkfL) multipliziert. Die DkfL errechnet sich aus der Differenz der Erlése und der Aufwen-
dungen fiir die variablen Produktionsfaktoren. Aus der DkfL miissen vom Betrieb noch die Fest- und Ge-
meinkosten (z.B. Abschreibungen fiir Gebaude) sowie die Léhne bzw. der Lohnanspruch bestritten wer-
den.

Als Grundlage fiir die Berechnungen wurden zum einen die Verkaufserlose und Einstallkosten der jeweili-
gen Durchgdnge auf den Betrieben und zum anderen die durchschnittliche direktkostenfreie Leistung



(DkfL) je Mastschwein bzw. Ferkel aus der Statistik herangezogen. Die DkfL der Schweinemast wurde dem
Betriebsvergleich im Oldenburger Miinsterland des Wirtschaftsjahres 2011/12 entnommen. Die Erstat-
tungsgrundlage der Ferkelaufzucht beruht auf den Jahresberichten 2012 und 2013 des VzF. Der Wert der
DkfL in der Ferkelaufzucht wurde auf 6,29 €/Ferkel und fiir die Schweinemast auf 24,78 €/Mastschwein
festgesetzt.

Zusédtzlich eingesetztes Futter: Auf dem Betrieb | wurde in der Ferkelaufzucht ein zusatzliches Futter ein-

gesetzt, um dessen Auswirkung auf das SchwanzbeiBen zu untersuchen. Das Futter wurde zusétzlich zum
normalen Futter eingesetzt. Da zur gleichen Zeit kein anderes Futter eingespart wurde, wurden die Kosten
fiir das zuséitzliche Futter vollstéindig erstattet.

Reserveplatze: Jeder Betrieb musste pro Versuchsgruppe 10 % Reserveplitze fiir die Versuchstiere zu-
rlickhalten, um sie im Bedarfsfall auszusortieren und getrennt von der Gruppe kurieren zu kénnen. Die
Anzahl der zuriickgehaltenen Pldtze je Versuchsgruppe wurde mit der entgangenen DkfL je Tier fiir die
Ferkelaufzucht und die Schweinemast verrechnet und den Landwirten erstattet.

Schlachtkérperbeanstandungen: Beanstandungen am Schlachtkérper, die auf Schwanzbeifen zuriickzu-
fiihren waren, wurden den Betrieben erstattet. Zur Berechnung der Hohe der Entschidigungen wurde die
Differenz zwischen dem Ist- und dem Soll-Erlts der Schweine berechnet und den Landwirten erstattet.

Ferkelaufzucht

In der Ferkelaufzucht waren insgesamt 1.202 Tiere mit langen Schwénzen involviert. Die Hhe der Ent-
schadigungen fiir die Landwirte betrug 10.875,02 €. Mit ca. 70 % der Gesamtkosten ist der dominierende
Faktor der zusatzliche Arbeitsaufwand der Landwirte. Es wurden insgesamt 177 Stunden fiir Monitoring
und Dokumentation und ca. 14 Stunden fiir zusatzlichen Arbeitsaufwand entschidigt. Auffallend sind v.a.
die hohen Arbeitskosten auf Betrieb IV. Diese Kosten sind hier verhéltnismiRig hoch, da die durchschnitt-
liche GruppengrdRe mit 47 Tieren geringer war als auf den anderen Betrieben. Die Entschidigungen wur-
den aber unabhéngig von der Gruppengrofle fiir die zusatzliche Arbeitszeit per Tag und Versuchsgruppe
bezahlt.

Der zweithdchste Posten bei den Entschadigungen waren mit ca. 14 % der Entschadigungssumme die
Aufwendungen fiir Beschéftigungsmaterial. Neben dem bereits vorhandenen Spielmaterial wurde auf den
Betrieben zusatzliches Material angeschafft, um dessen Auswirkungen auf das SchwanzbeiRen zu untersu-
chen.

Entschadigungen fiir versuchsbedingte Verluste haben mit 898,60 € bzw. 8 % den drittgréRten Anteil an
den Entschadigungen in der Ferkelaufzucht. Insgesamt traten 17 versuchsbedingte Verluste auf Betrieb [
und Betrieb IV auf. Die anderen beiden Betriebe hatten keine Verluste zu beanstanden, die eindeutig auf
Schwanzbeilen zuriickzufiihren waren und entschadigt wurden.

Auf das einzelne Tier bezogen, betrugen die Entschidigungen in der Ferkelaufzucht im Durchschnitt unter
den teilnehmenden Betrieben 9,05 € je Tier. Dieser Entschadigungssatz libersteigt die angesetzte DkfL von
6,29 € je Tier um 2,76 €. Selbst auf Betrieb lil, der mit einem Entschadigungssatz von 6,49 € je Tier den
niedrigsten Wert der vier Betriebe vorweisen kann, reicht die DkfL nicht aus, um den Betrag zu decken.



Tabelle 1: Entschéddigungen in der Ferkelaufzucht

e =k
Gesamt | Betriebl Betrieb Il | Betrieb Il l Betrieb IV

Tiere im Versuch: 1202 380 188 446 ‘ 188

Versuchsbedingte Verluste 898,60 £ 312,30 € 0,00€ 0,00 € 586,30 €

Arbeitskosten (Monitoring & 7.080,00€ | 2.510,00€ 580,00 € | 2.270,00€ | 1.720,00 €
Dokumentation) [

Arbeitskosten (zusatzlich) 558,40 € 40,00 € 160,00 € 0,00 € 358,40 €
Beschaftigungsmaterial 1.480,64 € 417,00 € 429,27 € 349,75 € 284,62 £
versuchsbedingt eingesetztes 90,00 € 90,00 € 0,00 € 0,00 € 0,00 €
Futter

Reserveplatze 767,38 € 251,60 € 113,22 € 276,76 € 125,80 €
Summe 10.875,02€ | 3.620,90€ ; 1.282,49€ | 2.896,51€ | 3.075,12€
Entschadigung je Versuchstier 9,05 € 9,53 € 6,82€ 6,49 € 16,36 €

Quelle: eigene Berechnungen

Schweinemast

Bei der Versuchsdurchfiihrung in der Schweinemast waren 1.124 Tiere mit langen Schwénzen involviert.
Dabei wurden Entschidigungen in Héhe von 23.989,40 € an die Betriebe ausgezahlt. Wie schon bei der
Ferkelaufzucht ist der grofte Kostenpunkt die Mehrarbeit. Fiir Monitoring und Dokumentation wurden
315 Stunden und 20 Minuten und fiir den zusatzlichen Arbeitsaufwand 14 Stunden und 10 Minuten ent-
schadigt. Insgesamt wurden 13.178,14 € oder 55 % der Entschadigungssumme fir die zusdtzliche Arbeit
aufgewendet. Da das Monitoring und die Dokumentation auf Betrieb | vernachldssigt wurden, war hier
eine Entschadigung von 15 Minuten je Versuchsgruppe und Tag nicht gerechtfertigt. Aus diesem Grund
wurden diesem Betrieb nur 5 Minuten pro Tag und Versuchsgruppe erstattet.

Im Gegensatz zur Ferkelaufzucht musste bei der Schweinemast mehr Geld fiir den Ausgleich von Verlus-
ten, geringere tiigliche Zunahmen oder Beanstandungen am Schlachtkdrper aufgewendet werden. Insge-
samt wurden die versuchsbedingten Verluste von 38 Tieren mit 3.937,24 € entschadigt. Von den 38 ent-
schadigten Verlusten traten allein 23 bei Betrieb | auf, was sich in den Entschadigungen des Betrieb | nie-
derschldgt. Auf den Schlachthéfen wurden die Schlachtkérper von 33 Tieren beanstandet. Wie auch bei
den versuchsbedingten Verlusten wurde ein GroRteil dieser Mehrkosten auf Betrieb | verursacht. Die ent-
schadigte Differenz zwischen Soll- und dem Ist-Erlos der beanstandeten Schlachtkérper betrug 1.340,34 €.
Zusammen mit den Entschadigungen fiir geringere tagliche Zunahmen stehen diese drei Kostenpunkte fiir
6.318,83 € bzw. 26 % der gesamten Entschadigungen in der Schweinemast.

Insgesamt betrugen die Entschidigungen in der Schweinemast im Durchschnitt der teilnehmenden Be-
triebe 21,34 € je Mastschwein. Im Gegensatz zur Ferkelaufzucht zehrt dieser Betrag die angesetzte DkfL
nicht komplett auf.



Tabelle 2: Entschadigungen in der Schweinemast

’ | Gesamt | Betrieb | Betrieb |l | Betrieb lli | Betrieb IV
t Tiere im Versuch: I 1124 l 341 173 436 174
Versuchsbedingte Verluste l 3.937,24€ | 2.517,19€ 512,65 € 331,71 € 575,69 €
AiibSitskasten (Honitaring S Dox | 12613,34€ | 1833,34€ | 2.82000€ | 4.160,00 € | 3.800,00 €
kumentation)
|
Arbeitskosten (zusatzlich) | 564,80 € 380,00 € 52,00€ ! 0,00€  132,80€
Beschaftigungsmaterial I 1.692,29 € 441,60 € 508,74 € 523,65 € 218,30 €
1 .
Geringere tagl. Lebendmassezu- | 4 411 95¢ | 269,61€ | 383,50€ | 388,05€!  0,00€
nahmen |
Reserveplitze | 2.800,14 € 867,30€ 446,04 € | 1.090,32 € 396,48 €
? [
Schlachtkdrperbeanstandungen i 1.340,34 € 936,92 € 80,16 € | 81,17 € l 242,09 €
Summe 23.989,40€ | 7.245,96 € l 4.803,18 € | 6.574,90€ , 5.365,36 €
Entschadigung je Versuchstier i 21,34 € 21,25 € I 27,76 € 15,08 € l 30,84 €

Quelle: eigene Berechnungen

Ubertragung der Ergebnisse auf die Praxis

Die Entschadigungssatze kénnen nicht ohne weiteres auf eine breite Umsetzung der MaBBnahme in der
Praxis bezogen werden. Vor allem wiirden die Arbeitskosten in der praktischen Umsetzung nicht in dem
MaRe dominieren, da die Arbeit nicht nur von den Betriebsleitern, sondern auch von Angestellten und
Auszubildenden erledigt wird. Der durchschnittliche Lohn einer Arbeitskraft inkl. Arbeitgeberanteil (Aus-
zubildender bis Betriebsleiter) in der Schweinehaltung lag fiir das Wirtschaftsjahr 2012/13 bei 16,91 €/h
(InterP!G 2014} und betragt damit weniger als die Halfte der angesetzten Entschadigung im Versuch.

Neben den verdnderten Arbeitskosten ist es auch fraglich, in welchem Umfang die Landwirte Reserveplat-
ze zuriickhalten werden. Da Stallplétze teuer sind, streben die Landwirte eine mdglichst hohe Auslastung
ihrer Stallplatze an. Je mehr Reserveplatze zurlickgehalten werden miissen, desto teurer wird auch die
Umsetzung der MaBnahme. Der Einsatz von zusatzlichem Futter ware sehr wahrscheinlich ebenfalls einge-
schrankt. Futterkosten sind in der Ferkelaufzucht und in der Schweinemast fiir mehr als 50 % der Direkt-
kosten verantwortlich (InterPIG 2014). Daher ist jeder Landwirt bestrebt seine Futtermittel moglichst ef-
fektiv einzusetzen und zusétzliche Kosten zu vermeiden. Daher sind die zusatzlichen Futterkosten vom
Beispielszenario ausgenommen.

Bei der Ubertragung der Ergebnisse auf die Praxis gehen wir in dem Beispielszenario davon aus, dass die
Entschadigungen fir die versuchsbedingten Verluste, geringeren tdgl. Lebendmassezunahmen, den
Schlachtkérperbeanstandungen und das angeschaffte Beschaftigungsmaterial gleich bleiben. Die Reserve-
platze werden bei einer gut funktionierenden Umsetzung evtl. nicht in dem geplanten AusmaR bendtigt.
Daher wurden fiir die benttigten Platze, mit 10 % bzw. 5 % Reserveplatze, zwei Varianten berechnet.



Da sich der zusatzliche Arbeitsaufwand nach der Zah! der gehaltenen Tiere richtet, ist eine Vergiitung von
15 Minuten Arbeitszeit je Tag unabhéngig von der Anzahl Tiere unrealistisch. Um dieses zu berticksichti-
gen, schlieBen wir in unserem Beispiel vom Arbeitsaufwand auf Betrieb Il auf die anderen Betriebe. Denn
auf Betrieb Il wurden die gréfiten Tiergruppen bei gleichem Zeitanspruch betreut. Bei einer durchschnitt-
lichen GruppengréRe von 112 Tieren wurden ca. 8 Sekunden je Tier und Tag fiir die Beobachtung der Tiere
bendtigt. Da die Umsetzung je Betrieb sehr unterschiedlich gut funktionieren kann, gehen wir in dem Bei-
spielszenario von drei unterschiedlichen Zeitvarianten aus. Die Variante mit 9 Sekunden je Tier und Tag
beriicksichtigt dabei, dass bei den anderen Betrieben 15 Minuten am Tag nicht immer ausreichten und
etwas mehr Zeit nétig war. Die beiden anderen Varianten gehen mit 6 bzw. 3 Sekunden je Tier und Tag
von einem geringeren Beobachtungsaufwand aus. Bei 1.000 Mastschweinen wiirde ein zusatzlicher Zeit-
aufwand fiir Beobachtung, Austausch von Beschéftigungsmaterial etc. in Hohe von 3 Sekunden je Tier und
Tag einen zusatzlichen Arbeitsaufwand von 50 Minuten je Tag bedeuten.

Ferkelaufzucht

Die Erstattungen fiir Verluste und Beschaftigungsmaterial in der Ferkelaufzucht betrugen im Versuch ins-
gesamt 2.379,24 €. Dieses entspricht durchschnittlichen Mehrkosten von 1,98 € je Ferkel. Zusatzlich zu
diesen Aufwendungen kommen die Kosten fiir die zusatzliche Arbeitszeit und der entgangene Erlos beim
Zuriickhalten von Reservepldtzen.

Eine Umsetzung mit einer Beobachtungsdauer von 9 Sekunden je Tier und Tag und dem Zuriickhalten von
10 % Reserveplatzen wiirde im Bespielszenario Kosten in Hohe von 5.681,66 € oder 4,73 € je Ferkel erge-
ben. Durch die verdnderte Bewertung der zuséatzlich anfallenden Arbeit variieren die Kosten je Tier zwi-
schen den Betrieben aufgrund der versuchsbedingten Verluste. Da in der Ferkelaufzucht nur auf Betrieb |
und Betrieb IV versuchsbedingte Verluste auftraten, weisen diese beiden Betriebe mit 5,23 € bzw. 7,12 €
je Ferkel die héchsten Kosten je Tier auf. Betrieb Il und Betrieb 11l liegen mit Kosten von 3,50 € bzw. 3,80 €
in etwa gleich auf.

Wenn den Betrieben die Umsetzung der MalRnahme besser gelingt und entsprechend Erfahrungen ge-
sammelt worden sind, ist davon auszugehen, dass eine geringere tagliche Mehrarbeit und weniger Reser-
vepldtze bendtigt werden. In unserem Szenario gehen wird dabei von einer Beobachtungsdauer von 3
Sekunden je Tier und Tag und 5 % Reservepldtzen aus. Im Durchschnitt aller Betriebe wiirden sich die
moglichen Kosten im Vergleich zu o.g. Szenario um ca. 2.070 € auf 3.614,23 € verringern. Je Versuchstier
wiirden die Mehrkosten im Durchschnitt dann 3,01 € je Ferkel betragen.

Die Mehrkosten sind zwar nicht mehr so hoch wie im Versuchsergebnis, beeintrachtigen die Wirtschaft-
lichkeit der Ferkelaufzucht dennoch weiterhin erheblich. Bei einer angesetzten DkfL von 6,29 € je Ferkel
{Aufzucht von 8 auf 28 kg) wiirde den beteiligten Landwirten im Durchschnitt nur zwischen 1,56 € - 3,28 €
je Ferkel zur Deckung der Abschreibungen und Lohne bzw. den Lohnansatz {ibrig bleiben.



Tabelle 3: Beispielszenario Ferkelaufzucht — Kostenrechnung

Gesamt Betrieb| | Betriebll | Betrieblll | BetrieblV }
Tiere im Versuch: 1202 l 380 188 446 188 I
Beispielszenario Ausgangspunkt
Versucihsbediing;cié Ve;‘m;ie D 898,60—; —§12,§€— 0,0EE 0,00€ 5865&1
Beschéftigungsmaterial 1.480,64€| 417,00 € 429,27 € 349,75€ | 284,62€ |
Beispielszenario Variantenrechnung
i i |
JSEdingen s 3.302,42 € | 1.259,65€ | 22846€  1.34676€|  467,55€
Tier und Tag i l
[ _ H ' |
10% Ren | ¢ Sesidnden e 245741€| 923,63 € 190,05€ | 990,09€ |  353,63€
serveplatze | Tier und
3 Sekiinden e 1.612,39€ 587,62 € 151,63€ | 633,43€| 239,72€
Tier und Tag | |
8 R A N— |
9 Sekunden je 292502€ | 1133,85€| 17814€ 122096€| 392,07€ |
Tier und Tag : . :
. ] .
5%Reser- | 6Sekundenje . o0l s9783¢| 139736  se420€|  27815€
veplatze Tier und Tag ‘
| .
3 seluncen g 1.23499€ .  461,82€| 101,31€| 507,63€ l 164,24 € |
L __| Tier und Tag T | n T
Kosten im ungiinstigsten angenommenen Fall
Summe  5.681,66€| 1.98895€| 657,73€| 1.69651€! 133847€
Kosten je Versuchstier 4,73 € | 5,23 € 3,50 € 3,80 € 7,12 €
Kosten im giinstigsten angenommenen Fall
Summe 3.61423€| 1.191,12€| 53058€ 857,38€| 1.03516€ |
Kosten je Versuchstier 3,01€ 3,13 € 2,82€ 1,92 € 5,51€

Quelle: Eigene Berechnungen

Schweinemast

Die Kosten fiir Verluste, geringere tigl. Lebendmassezunahmen, Beanstandungen am Schlachtkérper und

das Beschéaftigungsmaterial fielen mit insgesamt 8.011,12 € in der Schweinemast hdher aus ais in der Fer-
kelaufzucht (7,13 € Mehrkosten je Mastschwein).

Bei einer Beobachtungszeit von 9 Sekunden je Tier und Tag und dem Zuriickhalten von 10 % Reserveplét-
zen wiirden sich die Kosten auf 16.053,28 € insgesamt oder 14,28 € je Mastschwein belaufen. Durch die
verinderte Bewertung der zusétzlich anfallenden Arbeit haben die versuchsbedingten Verluste, geringere

tagliche Zunahmen, Beanstandungen am Schlachtkdrper und das zusatzlich angeschaffte Beschéaftigungs-
material einen deutlich hdheren Anteil an den Gesamtkosten. Da auf Betrieb | und Betrieb Il die hochsten
Verluste bzw. Beanstandungen {auf das einzelne Tier umgelegt) zu verzeichnen waren, sind die hier die
Kosten je Mastschwein mit 19,40 € bzw. 17,15 € am hdchsten.



Bei einer gut gehenden Umsetzung mit der geringsten angenommenen Beobachtungsdauer von 3 Sekun-
den je Tier und Tag und 5 % Reserveplatzen sinken die gesamten Kosten auf 11.022,24 € und auf 9,81 € je
Versuchstier. Im Gegensatz zum unglinstigeren Szenario ist dies eine Differenz von ca. 5.030 €. Die groRen
Unterschiede zwischen den Betrieben, auf Grund unterschiedlich hoher Verluste, bleiben auch weiterhin
bestehen, auch wenn sie etwas geringer ausfallen. Je Versuchstier schwanken die Mehrkosten im giins-
tigsten Fall zwischen 5,64 € auf Betrieb Il und 14,85 € auf Betrieb 1.

Bei einer DkfL in H6he von 24,78 €/Mastschwein wiirden bei Umsetzung der MaRnahme im Durchschnitt
zwischen 10,50 € und 14,97 € je Mastschwein zur Deckung der gesamten Fest- und Gemeinkosten und der
Léhne (bzw. Lohnanspruch) {ibrig bleiben, Dies bedeutet weiterhin einen groRen Rickschritt in der Wirt-
schaftlichkeit der Schweinemast. Dennoch kdnnte von diesen Betrdgen, im Gegensatz zum Versuchser-
gebnis, ein groRer Teil oder die gesamten Fest- und Gemeinkosten der Betriebe und evtl. ein Teil der L6h-

ne gedeckt werden.

Tabelle 4: Beispielszenario Schweinemast - Kostenrechnung

Gesamt Betrieb| | Betriebll | Betrieblll | BetriebIV |
Tiere im Versuch: 1124 3{}_ 173 436 174 }
Beispielszenario Ausgangspunkt
Versuchsbedingte Verluste | 3.937,24€ | 2.517,19€ | 512,65€  331,71€| 57569¢€
Geringere tagl. Zunahmen 1.041,25€ | 269,61€ | 38359€  388,05€ 0,00 €
Schlachtkoérperbeanstandungen 1.340,34 € 936,92 € 80,16 € 81,17 € 242,09 €
Beschaftigungsmaterial 1.692,29 € 441,60 € 5_08,74 3 523,65 € 218,30 €
Beispielszenario Variantenrechnung
?.izf';‘:;df:gje 8.042,16 € | 2.44839€ | 148321€  3.00724€| 1.10332¢€
slgr:’f’e';gtze ?éft‘:;de" Je 6.294,82 € | 1.921,36€| 1.13749€| 236827€| 867,71€
iiz‘:t‘:;d?:gje 4547,48€| 139433€| 791,76€| 1.72929€| 632,09€
?_izf';‘:]r;df:gje 6.505,80 € | 1.952,79€| 1.23541€| 241252€| 90508€
3‘;‘; I:te;:r' ?izf';‘:]';df:gje 4.758,46€ | 142576€| 889,69€| 1.773,55€| 669,47€
ié‘:';‘:;df:gje 3.011,12€| 89873€| 543,96€| 113457€| 43385€
Kosten im ungiinstigsten angenommenen Fall
Summe 16.053,28€ | 6.613,71€| 2.96835€| 4.331,82€| 2.139,40¢€
Kosten je Versuchstier 14,28 € 19,40 € 17,16 € 9,94 € 12,30€ |
Kosten im guinstigsten angenommenen Fall
Summe - 11.022,24€ | 5.064,05€| 2.029,10€| 2.45915€| 1.469,93 €
Kosten je Versudls_tier 9,81€ 14,85_ € 11,73 € 5,64 €_ 8,45 €

Quelle: Eigene Berechningen




Schlussfolgerungen

Anhand der Szenariorechnungen wird deutlich, dass selbst bei einem Lohnansatz, der dem Durchschnitt in
der deutschen Schweinehaltung entspricht, die Mehrkosten fiir die Landwirte hoch sind und die Wirt-
schaftlichkeit der Schweinehaltung auf den Betrieben deutlich beeintrdchtigen. Im giinstigsten Szenario
miissten die beteiligten Betriebe im Durchschnitt mit Mehrkosten von 12,82 € je Tier rechnen (Ferkelauf-
zucht und anschlieBende Schweinemast). Ubrig bleiben wiirde eine DkfL von 18,25 €. Dieser Betrag sollte
reichen, um die Fest- und Gemeinkosten sowie die Arbeitslhne bzw. den Lohnanspruch, zumindest zum
liberwiegenden Teil, zu decken. Dennoch wiirde es die zuklinftige Entwicklung der Betriebe erheblich ein-
schrinken, da keine Reserven fiir schlechtere Zeiten und den Ausbau der Schweinehaltung angelegt wer-
den kdnnen. Im ungiinstigsten Falle miissten die Betriebe mit Mehrkosten in H6he von 19 £ je Tier rech-
nen, wodurch sich die DkfL auf 12,06 € reduzieren und die Rentabilitat deutlich beeintrachtigt wiirde. Es
ist jedoch davon auszugehen, dass Landwirte bei dem Verzicht auf Schwénze kiirzen im Laufe der Zeit
immer besser mit den verdnderten Produktionsbedingungen klar kemmen, besser beobachten etc., so
dass sich die Mehrkosten mit der Zeit reduzieren werden.

Da die wirklich bendtigte Zeit im Versuch nicht aufgezeichnet wurde ist der Aufwand fiir die Tierbeobach-
tung in der Praxis schwierig abzuschétzen. Ein Aufwand von 9 Sekunden je Tier und Tag wiirde auf einem
Betrieb mit 1.000 Mastschweinen eine Mehrarbeit von 2,5 Stunden je Tag bedeuten. So eine intensive
Kontrolle je Tag ist in der Praxis eher unrealistisch. Die Varianten mit 6 Sekunden bzw. 3 Sekunden sind
mit einem téglichen Kontrollaufwand von 1 Sunde und 20 Minuten bzw. von 50 Minuten praxisndher.

Die genauen Kosten fiir die Betriebe kénnen nicht exakt abgeschatzt werden, da das SchwanzbeiRen auf
den Betrieben trotz verstarktem Kontrollaufwand und zusatzlichen Investitionen nicht komplett verhin-
dert werden konnte. Die Werte des Versuches und des Beispielszenarios dienen deswegen nur zur Orien-
tierung. Die Erfahrungen aus dem Versuch deuten darauf hin, dass eine verstarkte Kontrolle der Tiere hilft,
Tiere mit Bissverletzungen friiher zu erkennen und diese Tiere auszusortieren, damit sie sich von den Ver-
letzungen erholen kénnen. Dadurch kénnten die Ausfalle durch Verluste und Beanstandungen am
Schlachthof zwar geringer ausfallen. Dieses geht aber gleichzeitig mit einem hdheren Arbeitsaufwand ein-
her. Fiir eine bessere Kostenabschitzung sind weitere Untersuchungen in der Praxis mit verbesserten
Aufzeichnungen bzgl. des zeitlichen Mehraufwandes nétig.
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